وزارة الصناعة والبترول والثروة المعدنية 
مصاحة الكفادة الانتاحمة والتدر بت المهنى 
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برنامج التحكم الآلى عملى السنة الآولى : 


َم | الموضوع 0 ]00000 النما مني + 02022000« النمن 


رموز ومصطلحات المفاتيح ١‏ الاسم والرمز التوضيحى للمفاتيح والملامسات 
| والملامسات المستخدمة ”* المفتاح المغناطيسى ظ 

7 ظ فى دوائر التحكم الآلى الضواغط اليدوية ' 

[ ظ 


5غ 


؛ ‏ المتتابعات الزمنية 


دوائر التحكم التتابعى ‏ | -١(‏ تشغيل وايقاف دائرة محرك استئتاجى 
ظ رذاتيا ‏ (0121-0177) 


2 تشغيل وايقاف دائرة محرك استنتاجى ذاتيا ثلاثنى ظ 
الأوجه (079-/01) مزود بلمبات بيان ١‏ 


؟ ‏ تشغيل وايقاف دائرة محرك استنتاجى 2 (11) مع 
. دائرتى تحكم واحدة بجوار المحرك وأخرى بغرفة المراقبة . 


اك 


؛ - دائرة تشغيل لحظية لمحرك ثلاثى الاوجه 0 05 
ه ‏ تشغيل وايقاف دائرة محرك ثلاتى الاوجه لحظية قرب 6 
لت د ومن غرفة المراقبة باستخدام لمبات بيان 


تشغيل وتوصيل دائرة محرك ثلاثى الأوجه يعمل فى الاتجاه 
2 والعسكى. 
تشغيل وتوصيل دائرة محرك ثلاثى الأوجه يعمل فى الاتجام . 
الامامى .والعكس مزود بلمبات بيان ٠‏ 
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برامج التحكم الآلى 


هو*9؟ 


ظ دائرة تقويم موجة كاملة 

3 مة المصطلحات والرموز المستخدمة | دائرة متعدد الاهتزازات 

نظام التحكم باستخدام التغذية الخلفية 
فى دوائر التحكم الالى جهاز التحكم فى ارتفاع منسوب سائل 

جهاز التحكم فى الضغط ( ظ 

دائرة التأخر والمتابع الزمنى جهاز التحكم فى تدفق السوائل 
دائرة التشغيل الذاتى آ[ 
دائرة توليد الذبذبات 
دائرة الرعاش 
دائرة توصيل غير متناوبة 
دائرة التناوب 
دائرة الغلق الذاتى 
دائرة الازاحة 
دائرة العداد الرقمى 
دائرة عاكس الحركة اتوماتيكيا 
القاطع الزمنى الحرارى 
تركيب المفتاح الكهرومغناطيسى 
اختيار جهد ملف المفتاح 
الكهرومغناطيسى 


الضواغط اليدوية 
توصيل نهايات الاطراف 


توصيل دائرة تشغيل وايقاف 
محرك ثلاثة أوجه 0575 - 0181 
تشغيل مورك ثلاثى فى الاتجاه 
الأمامى والخلفى 

توصيل دائرة نجمة ‏ دلتا لمحرك 
ثلاثى الاوجه 

توصيل دائرة متتابع زمنى 
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<< | مصلحة الكفاية الانتاجية والتدريب المهنى| ' 


الاسم والرمر التوضيحى للمفاتيح والملامسات : 


| المجموعة 7" ظ ٠‏ ْ 1 
ًّّ مفتاح يعمل يدوى ( عبارة عن تلامس من ( النوع - ؟ ) وآخر من ( النوع - ٠‏ ) 


اا مفتاح ضاغط. يعمل يدويا ويعود ذاتيا باستخدام ياى متصل به ٠‏ 


ا المجموعة (؟ ): 0 0 000 ١‏ ظ 
ظ ملامسات من ( النوع ‏ 8 ) ( والنوع ‏ ن ) تعمل عن طريق دائرة مغناطيسية << | 
' ش 


| المجموعة ( ٠‏ ): ظ ١‏ ظ 0000 
ظ ١‏ ْ . 3 5 5 بأ ) 
ْ [ . متمات حرارية تفصل عن زيادة الحمل وهى من ( النوع ‏ 8 ) ( والنوع ‏ 6 ) وتعود يدو 

. بالضغط على ريشة متصلة بها (٠‏ 1118) ظ ظ 


| المجموعة (5): 010 
003000 ملاصات متصلة متتابع زمنى من ( النوع - 8 ) ٠‏ تعمل بعد فثرة من تشفيل المتتايع الزمنى | 
وتتصل لحظة فصل المتتابع الزمنى ( والنوع ‏ 6 ) يعمل لحظة تشغيله ويقفل متاخرا بعد فصل ظ 


التيار 1 


لمجي د لاط 0 . 
77:77 


ممصم رع م ع جع مسح و سوج 10500 
مي يسنا بع جد -. 9 


وزارة الصناعة والشروة المعدنيية 


1 الامنم: والرمز التوضيحى للمفاتيسح ْ 
والملامسسات 


دا | نظام التلمذة الصناعية | مهن كهربائية| 
ادارة برامج التدريب والمواصفات م ظ 


1 ا العسئة الاو 00 تحكم الى عملى ْ 
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ش ظ 5 مه 5 ظ 0 
وزارة الصنئاعة والشروة المعدنيسة الاسم والرسم التوضنيحى المدة المحددة تمرين رقم ظ 
1 1 : 5 نبا ا ؟. 
مسلصة الكفاية الانتاجية والتدريب المهنى اللمفاتيح والملامسات1 , لوحة رقم 7 » 


ش 1 ْ ْ ْ ش 1 ش 0 
نظام التلمذة الصناعية مهن كهربائية كودالمهنة عدد لوحات البرنامج | 
ادارة برامج التدريب والمواصفات ظ ١‏ 

ظ ظ السنة الثانية 2 تحكم أآلى عملى 
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وزارة الصناعة والثروة المعدنية الاسم والرمز التوضيحى للمفاتيح المدة المحددة تمرين رقم 5 
مصلحة الكفاية الانتاجية والتدريب المهنى 5 والملامسات * ساعات ‏ لوحة رقم 17 +7 * 


ظ ظ نظام التلمذة الصناعية مهن كهربائية كودالمهنة عدد لوحات البرنامج 
ادارة برامج التدريب والمواصفات ‏ ' | ْ ١‏ ظ 3 


-5- - برنامج التحكم الالى عمنى ‏ السنة الآولى 


ابي 


المفتاح المغناطيسى 


الفرض من التمرين : دراسة المفاتيح المغناطيسية ٠‏ 


| الصدن والادوات المستخدمة : 


- مفتاح ابن من النوع الذى يعمل على جهد ( 8 - 40 فولت ) قدرة هرا كيلو وات “5 ذ / ث. 
0 ظ ظ 


لوحة وسائل الا ب المرسوم عليها الرموز والمصطلجات ٠‏ 


أولا. - اختبر المفتاح المغناطيسى الذ يعمل على جهد ( 770 44 ) انيار متغير ولاحظ ما 5 

أ ريش التلامس من ( النوع 8 ) حيث يوجد بهذا المقتاج المتقناطيسى من هذا النوع أريعة تلامنات لاف 
هذه الخالة يوضع المؤشر لدائرة الاختبار على التدريج الاوم . وهذه تمثل دائرة مفتوحة لا تعطى قراءة ‏ اذن 
التلامن من ١‏ النوع 8ه ) ويوضع طرفى الاوميتر السالب واللوجب على الارقام اللوجودة على المفتاح 
المغناطيسى التى تمثل التلامسات من ١‏ النوع 8 ) ١‏ النوع 8) وارقام التلامسات هى : ١‏ 
لي كا ل لخ ل الى كا بيد 0 0 ظ ظ ئ 

| ( ب التلامس من ( النوع 8 ) ويمثل الرقم ( ١7.5‏ ). وعند وضع طرفى الاوميتر يتحرك المؤشر من صفر الى 
مالا نهاية ٠‏ ' 

| ٠ ٠ يمثلان دخل الملف‎ ) ٠ . 4 ( ج )الطرفين‎ ١ 
يمثلان متمم حرارى من ( النوع‎ ) 58.7١! د ) الاطراف (46(.)55(.)50. متمم حرارى حيث أن الطرفين‎ | 
ه 62540" يمثلان متمم حرارى من ( النوع  8) 11118 | ا‎ 


وزارة الصناعة والشروة المعدنية المفتساح المفناطيسى النددة المعدةة” 'تفرين راق * 
مصلحة الكفاية الانتاجية والتدريب المهنى - ظ ظ > ساعات 2 لوحة رقم 5 


00 واس ا نظام التلمذة الصناعية مهن كهربائية كودالمهئة عده لوححات البرنامج 
ادارة برامج التدريب والمواصفات | ١ 0 ٠‏ | ' 
السنة الاولى 2 تحكم آلى عملى 


اك 


١ه‏ استنتج قيمة مقاومة الملف لهذا المفتاح المغناطيسى وذلك بوضع طرفى الاميتر على النقطتين ٠ ) ١, 5 ١‏ 


| 
0 


أسكلة : - 


١‏ ماهو الفرق بين التلامس من ( النوع 8 ) والتلامس من ١!‏ النوع ‏ 05)86م 


“5 كيف يعمل المتمم الجر ار وما هى فائدته فى عمل الدائرة الكهربية المرتبطة بمحرك ؟ ٠‏ 


وزارة الصناعة والشروة المعدنية 022 المفتاح المغناطيسى _ 61 المدةالمحددة تمرين رقم ١‏ " 


مصلحة الكفاية الانتاجية والتدريب المهنى - ظ ظ الوجطةارقي اناري 
نظام التلمذة الصناعية . مهن كهربائية كودالمهنة عدد لوحات البرنامبج 


ادارة برامج التدريب والمواصفات 300 | |" 
[ ظ ش السنة الأولى 2 تحكم آلى عملى 


هه كلاه 


الضواغط اليدوية 


الفرض من التمرين : دراسة الضواغط اليدوية من ( النوع - 4 ) ( والنوع - 6 ) 


7 

02 

سد 
«اتجيد * 


العدد والادوات 


- ضاغط يدوى من ياد ( والنوع - ٠)‏ 
دائرة اختمار افو 
5 وسائل ا المرسوم الها الرهور 50 ّ 


خطوات العمل ٠:‏ 


(أ) يعمل هذا الضاغط. اليدوى اما على جهد 760 فولت ١‏ أمير وجهد 7١‏ فولت ‏ 


( ب)يحتوى على أربعة اطراف 
)١١(‏ يمثلان ( النوع - 6) 
( .4 ) يمثلان ( النوع - 5) 


وهذه الضاغط. يعمل يدويا ويعود ذاتيا باستخدام ياى متصلة به ٠‏ 
(ج)فك الضاغط اليدوى ولاحظ ذلك بالتفصيل ٠‏ ظ 


-٠ أسئلة‎ 


ما فائدة استخدام الضواغط البدوية فى الدوائر الكهر بائية ؟ ٠‏ 


ما الفرق بين الضاغط اليدوى من ( النوع ‏ ح) والضاغط اليدوى من ( النوع - 5) ؟ ٠‏ 


وزارة الصناعة والقروة المعدنيسة الضواغ ط اليدوية المدة المحددة تمرين رقم 0 


مصلحة الكفاية الانتاجية والتدريب المهسى * ساعات 2 لوحة رقم /» 


< ظ ! ا نظام التلمذة الصناعية مهن كهربائية كودالمهنة 
ادارة دبرامج التدريب والمواصفات ظ | 
٠‏ السنة الاولى تعكم ان .عدلن 


د 


مااع 


عده لوحات البر تامسجم 


ل لل 


3 


(النوع ه) 


[|| !)ااانا 
5 مسصح ةو ع سد 1.211 


ا ا ا 


ل آ 
0 
التوع المعرلف (طر»ه) 
ا 1 لجرو _ )4 
: 1 9 ع 
وزارة الصناعة والشروة المعدنية الضواغ ط اليدوية المدة المحددة تمرين رقم 
سشاعات لوحة رقم ١‏ / » 


مصلحة الكفاية الانتاجية والتدريب المهنى 


ادارة برامج التدريب والمواصفات 


نفلام التلمذة الصناعية مهن كهربائية كودالمهنة 


السنة الاولى, 2 تحكم آلى عملى ‏ 


تت 16اهس 


عدد لوحطصات البى نامج 2 


ل 


لس رار 


المتتابعات الزمنية 


أ 


00٠‏ توجد عدة انواع من المتنا بعات الزمنية المستخدمة فى الدوائر الكهر بائية وسوف نقوم بدراسة المتتا بع الزمنى أ 
7٠ 0‏ فولت ١ه‏ ذ /ث وكذلك المتتا بع الزمنى 540 فولت -ه ذ / ث وذلك لاهمية هذه المتتاابعات فى تشغيل الدوائر 
| المستخدمة فى التحكم الالى بع عا ظ 


الغرض من التمرين ٠:‏ 
دراسة تركيب وكيفية عمل المتتا بعات الزمنية , وتحد يد اطراف التوصيل 5 المتتا بعات ٠‏ 


5 المواد والخامات المستعملة : 


بام ”و ٠6‏ ذن / رثك . ؟ أمبير انتاج شركة فوجى ٠‏ 
اا” لمم 60 / ف ك ( 'ر »5 ثانية ) انتاج شركة فوجى ٠‏ 
ئرة اختبار ( افوميتر ) وذلك للتعرف على اطراف التوصيل والتلامسات المختلفة ٠‏ 


| خطوات العمل ه 


0 أولا . المتتا بع الزمنى ١١‏ فولت © ذ/ ث١‏ 

ات كرد .قاد الراف توصل كل < 

|| الطرف(“ . ؟ ) يعتبر اطراف دخل للمتتابع الزمنى (5. ٠‏ ) يعتبر اطراف خرج للمتتابع الزمنى 0 
حيث يتصل ملف كهرومغناطيسى بالطرف (" ٠.‏ ) ويحتوى أيضا على تلامس من ( النوع - 8) . . واخر من | 


(النوع ‏ 6) ٠‏ 
. فك المتتابع الزمنى الذى أمامك ولاحظ ذلك بالتفصيل ٠‏ 


وزارة الصناعة والشروة المعدنية المتتابعات الرمنية المدة المحددة تمرين رقم 3 


مصلحة الكفاية الانتاجية والتدريب المهنى “*ساعات ‏ لوحة رقم 2 "/١‏ 
ال 0 نظام التلمذة الصناعية مهن كهربائية كود المهنة عدد لوحات البرنامتج 
ادارة برامج التدريب والمواصفات ' ش 30 
اا 0 السنة الآولى, تحكم آلى عملى 2 اا 


دلاا- 0 برنامج التحكم الالى عملى - السنة الأولى 


ثانيا : المتتابع الزمنى 80> فولت ٠.‏ ذ / ث ؛: 


6  عونلا‎ ( يتكون من ( أ ) تلامسات من ( النوع  8 ) وأخرى من‎ ١ 
٠ ) ثانية‎ ٠٠ لضبط زمن التشغيل وهو اما سريع أو بطىء ( من *'ر-‎ ) - ١ ب ) مسمار‎ ( 
٠ ؟"- تلامسات من(النوع - هو وآخر من النوع  5 ) تختلف فى تشغيلها عن السابقة‎ 
٠ فك المتتابع الزمنى الذى امامك وادرسه بالتفصيل ولاحظ واختبره باستخدام دائرة الاختبار‎ -"* 
٠ )0 - ورقم (؟ ) يمثلان ( النوع‎ ) ١( (أ)- الطرفين رقم‎ 
٠ ) 8  عونلا‎ ( ب )- الطرفين رقم ( ؛ ) ورقم ( * ) يمثلان‎ ( 
) ج )- ريشة التلامس رقم (8 ) ورقم (7 ) يمثلان ( النوع  ه‎ ( 
٠ )© - ورقم ( ه ) يمثلان ( الفوع‎ ) ١( د)- ريشة التلامس رقم‎ ( 


 . أسئلة‎ 


١‏ ماأهى قيمة مقاومة ملف المتتابع الزمنى 7٠١‏ فولت ٠٠‏ ذ/ ث ؟. 
" - ما هى قيمة مقاومة ملف المتتابع الزمنى 58١‏ فولت ٠١‏ ذ/ ث ؟. 
“ما الفرق بين التلامسات من ( النوع ‏ ه ) ( والنوع _ ه)؟. 


وزارة الصناعة والشثروة المعدنية المتتابعمهات الزمنية اليدة المحددة تمرين رلم 1 
مصلحة الكفاية الانتاجية والتدريب المهنى ؟ ساعات لوحة رقم »/١‏ 


نظام التلمذة الصناعية مهن كهربائية كود المهنة عدد لوحات البرنامسج 
ادارة برامخ التدريب والمواصفات ا 


البسنة ‏ الأولن تحكم الى عملى 


هس قاس 


مما بع ْمل .© > حولت 6/دة ورس) 


1 ريل 


م 1 6 وء ٌ ىه “ار 


لمهميا 


اوسا ا الهم 


ريع 57م 2 66 5 لز 


ا 1ت] 


وزارة الصناعة والثروة المعدنية المتتابعهات الزمئية المدة المحددة تمرين رقم 1 
مصلحة الكفاية الانتاجية والتدريب المهشى ؟ ساعات لوحة رآلم > /* 0 


نظام التلمذة الصناعية مهن كهربائية كودالمهنة ‏ عدد لوحات البرنامج 
ادارة برامج التدريب والمواصفات 
ظ السنة الآاولى تحكم آلى عملى 


كات 


رو 


* ومن طرف التوصيل ( ؟ ) للضاغط اليدوى الى التلاسن من (النوج. ن )"رقم (؟) للمفتاح المقناطيسى 


ومن ثم الى الطرف ١‏ “ ) للضاغط اليدوى الذى يعمل على تشغيل الدائرة ٠‏ ( على التوازى ) ٠‏ 


من الطرقين 1:3 ) للضاغظ انتوق م ( النوع. 4 ) والطرف 4 ١)‏ لقلامسي "0٠+‏ الى مكل الله 


| المغناطيسى رقم (.* )"ومن خرج.الملف رقم ( ١‏ ) الى المتمم “للقفول ( لاسن )رقم "١(‏ ) ومنه 
. الى الطرف ( ١‏ ) الى الطرف الآخر للدخل العمومى 1 حتى تكتمل الدائرة ٠‏ ا 


56خ للتيار بألمرور فى الدائرة وذلك برفع مفتاح السكينة ٠‏ ( 5.©) 


أسئلة عت 


- ما هو العمل الذى قوم به المنتاح المفاطيسى ون يتركب 1 


دك يل ين لبر دايا 9 
3 
١‏ وزارة القبناعة والثروة المقدنية توصيل محرك استنتاجى ثلاثى أوجه ١‏ المدة المحددة تمرين رقم 02 د 


مصبلحة الكفاية الانتاجية والتدريب المهنى 0 021-017 تفغيل ذاتى مساعات ‏ لوحة رقم 0 54/7 
ته مب كر رواقيية كود المهئة عدد لوحات البرنامسج 


ادارة 35 التدريب والمواصفات : | ش ْ 
ْ المسنة الاولى تحكم آلى عملى . 


سس 231030 لصيس حل عليه سام مساح لد 


محرك استنتاجى 
مفتاح ضاغط يدوى 
مفتاخ مغناطيسي 
المواصفات 


وزارة الصناعة والشروة المعدئية 
مصلحة الكفاية الإزعاجية: والتدريب المهنى 


ادارة برامج التدريب والمواصفات 


١ 


5 
١ 5 
العدد‎ 


مكيل محرك اسةنتاجى ثلاثى :أوجه 
( 013-058 ) تشغيل ذاتيى 


نظام التلمذة الصناعية . مهن كهربائية كود المهنة 


السسنة الاولى تحكم الى عملى 


انتاج شركة فوجى 


ظ تشغيل وايقاف ( 011 8 2 - 2ه 8 2 ) 


٠‏ فولت 


ملاحلات 


المدة المحددة تمرين رقم 22 ه 


ى سأاعات 


لوحة رقم ,025714 


ظ عدذ لوحات البرنامج 


جتان لالت ازا سبو بجمسي جم 0 1 . :موود تا 


وزارة الصناعة والشروة المعدنية توصيل محرك استنتاجى ثلاثى أوجه الفدة المحددة تمرين رقم 0 


مصلحة الكفاية الانتاجية والتدريب المهنى ( 011-0177 ) تشغيل ذاتى ٠ ١‏ « ساعات- 2 لوحة رقم * / 8ك 


000 نظام التلمذة الضناعية مهن كهربائية كود المهنة عدد لوحات البرنامج 
ادارة برامج التدريب والموا صفات 1 
ظ السنينة الآولن تحكي :ال عمل 


كت 58ت لإا - برتامج التحكم الآلى عملى ‏ السنة الأولى - 


. 5 عنني» 
0 5 لش ا 5 وعة بوبور ره 0 + 0 فم عه - : 1 ا م 5 ع زد ضيه ١‏ ابيز م ا يا 5 : 3 70 2 . 30 .1 22 : دوه 2 7 507 3 ا 2 7 35 
٠‏ 2 5 9 3 1 1 : 
٠ 3‏ 
, 1 4 : 8 
7 0 0 1 5 
٠.‏ : . 8 
3 ' 1 3 5 
١ ١ 5 0 5‏ 
٠. :‏ 1 0 7 5 
0 1 
5 5 5 
500 1 م ' 
٠.‏ 3 اه 4 2 0 
7 5-9 0 3 .0 الى مهام هبيع وك 2 . 37 . 1 د 1 4 
5 5 7 يح اود و 5 8 5 5 , كي 000 00 : ا ٠‏ 1 
5-5 5 0 َم 5 _ 0 .- 5 0 ا 
١ 1‏ 7 5 8 < - . نز . 0 5 50 0 8 0 5 8 1 9 9 5 يأك ليان 0 1 
8 1 : : 5 : : 
: : : . ل ا و و 5500 : 0 1 3 00066 . 1 ا 
0 9 5 . 3 
١ 9 0‏ 1 1 : م 0 0 
- 0 7 ليد 2 
1١‏ َ 1 . 1 
٠. 5 8 29 * 5 3 78 0‏ 5 5 
١ : .‏ 1 . 00 0 , 1 ل 
١‏ /: : 5 
0 9 ع 3 4 م 
٠. 5 5 ٠. 3‏ 1 5 
0 مم 9 1 5 
2 3 2 و" 32 
2 . 8 3 لي 3 3 
1 0 * 7 يُُ : 1 . 
1 8 1 5 ا 0 أ ووه عد 0 22101110107 : 7 ش 2 
55 
1 5 3 1 
2 0 0 3 . 5 
/ 1 2 : ' 3 8 
5-1 . 5 - 7 
٠.‏ 7 - 54 3 
1 0 0 1 5 ئِ : 5 , 
3 ِ 1 5 
٠ 8‏ 7 6 
٠. 5 1‏ 
حو 2 1 5 م 1 1 5 ْ 
ل 5 4 8 5 5 
5 ع 3 5 حم ا 8 
ا بي : :1 م 
7 . 1 5 5 
0 2 
9 د م * م 8 
5 1 1 9 5 1 
1 1 5 57 
23 1 7 3 5 
٠. ٠ : ١‏ 
١ ٠ 0 1‏ 0 7 
0-١‏ 0 251 3 7 ب 
7 03 5 2# 5 ا 3 
0 : ع 5 
5 0 5 
5 8 ا 
3 ا . 
3 2 قا ١‏ د 3 
3 5 4 0 3 
5 ْ 1 5 
9٠ ( : ,‏ 
4 53 0 7 
١ 0 34 2 5‏ 


افرش من ن التمرين :. 8 


0 5 دائرة محرك اتناجى نا ثلاثى الاوجه باستخدام لمبات بيانة ١‏ تفيل وايقاف «05. 1م - 
| العدد والادوات المطلوبة . 
قشارة معزولة. ٠‏ :ل للك توصل سزوة 


محرك ثلاثة ثة أوجه ١‏ - مفتاح سكينة أمبير ثلاثة أوجه 0.165 
مفتاح مغناطيسى 500ص ) فولت مع متمم حرارى ٠‏ 

0 م عدد ( ؟ ) مفتاح ضاغط يدوى تشغيل وايقاف 0572 هاط كمه 8 م) 

1 مصهر “ أمبير لحماية دائرة التحكم ٠‏ 


عدد ( 5 ) لمبات بيان حمراء وبيضاء وخضراء 5٠‏ فولت ٠‏ 


خطوات العمل : 


ثافا وت ترضيل الدائرة الأشا : ظ 
صل الدائرة الاساسية ودحب أن تكون باسلاك لونها مختلف عن اسلاك دائرة التحكم ٠‏ 
صل التيار العمومى من اطراف الدخل (2,5,17 الى مفتاح السكينة ( 5.5.© ٠٠‏ أمبير ثلاثة أوجه ) ٠‏ 


- يم تويل خوج متا اسكية ال دل لفاح اليس 3 0 ا 
الدائر انان : [ 


اثالثا ٠‏ توصيل دائرة التحكم . 


00 ويجب أن تكون أسلاكها بلون مختلف عن اسلاك الدائر ة الاساسية ٠‏ 


55 يتم توصيل الطرف 4 | للتيا ر العمومى بالففهن 1 © معيو 
ومن المصهر الى الضاغط اليدوى الذى يستخدم لايقاف الدائرة عند الطرف ٠ )١(‏ 


وزارة الصناعة والشروة المعدنية. تشغيل وايقاف دائرة محرك استنتاجى المدة المحددة 3 


تمرين م يي 32 
مصلحة الكفاية الانتاجية والتدريب ال ميتي ثلاثة أوجه071-07 5 بيان "سناعات 2 ' لوحة 0 1 


ا ل 0 نظام | التلمذة الصناعية مهن كهربائية كود المهنة عدد الات اناسع 
.ادارة برامج التدريب والمواصفات ظ 


0/ 


السنة الأولى ' 55008 


0 


5 ومن طرف التوصيل ( ؟ ) للضاغط اليدوى الى التلامس من ( النوع ‏ ه) رقم ( 1١‏ ) للمفتاح المغناطيسى ظ 
ظ ومن ثم الى الطرف ( + ) للضاغط اليدوى الذى يعمل على تشغيل الدائر ئرة ( على التوازى ) ذاقيا ١ ٠‏ 7 22 
من الطرفين ( ؛ ) للضاغط اليدوى ( النوع - ) والطرف ( 6 ) ١‏ ( التلامس - 2 ) الى دخل الملف . 
اي بن 01 رن هن الم ك1 ) الى العر القرله 01 وين هله لودل 
() الى دخل التيار العمومى يساس ومن ثم توصيل اللمبة .البيانية البيضاء على 
التوازى مع الملف من النقط ( 5. ٠‏ 
ه- من النقطة رقم باد و 01 058 8م المقفول الى طرف اللمبة الحمراء واللمبة الخضراء ٠‏ : 
بي قرف اليا يضر في انعم العرارهد اين النرن ءابا ومن ١‏ ى تيار الدخل 
العمومى و أو 5 2 ظ 
9 من طرف اللمبة الغضراء الى التلامس من اع . رف 41 الوم الى دغل اليار امون 
0 وبذلك تكتمل الدائرة « ظ ظ 0 
أسكلة وات 


- ما هو الفرق بين التلامس من ( النوع ‏ 0 ) ( والنوع - 8). 
ما الفرق بين المتمم الحرارى من ( النوع - 1118-4 ) والنوع - -5818) ؟ : 


تشغيل وايقاف دائرة محرك استنتاجى المدة المحددة تمرين رقم ١‏ * 


وزارة الصناغة .والشروة المعدئية 
5 ساعات الوحة رقم “47 


مصلحة. الكفاية الانتاجية والتدرب 57 المهنى ثلاثة أوجه 011-0177 مع لمبات بيان 


نظام العلمذة الصتاعية مسن كيربالية كود المهنة عدد لوحات البرنامج 


ادارة برامج التدريب والمواصفات 
ظ ْ السسسنة الأولى - كحك الن عملئ | 


3 


تشغيل وايقاف دائرة محرك استنتاجى المدة المحددة تمرين رقم 
ةساعات لوحة رقم ١‏ +*/54 


وزارة الصناعة والثروة المعدنية 
مصلحة الكفاية الانتاجعية والتدريب المهنى ‏ ثلاث5 أوجه 021-0755 مع لمبات بيان ' 


ش نظام التلمذة الصناعية مهن كهربائية 2 كود المهنة عدد لوحات البرنامج 
ادارة برامج التدريب والمواصفات ا : ١‏ ا 
ظ ١‏ ْ السنة الأاولى تحكم الى عملى 


-4؟- 


٠. ١ 
5 1 
ا‎ 
/ 
0 
5 
٠١ 
0 
7 
اليد‎ 
7 
م‎ 
١ 
2 
/ 5 
/ 


70 


١ 
ضر‎ 7 
اك‎ 
1 
9 
000 5 : 
3 
0 
/ 
2 الل‎ 0 4 
3 : 5 
1 
م‎ ًِ 
3 ١ 
5 


14 


2 - 56 
5 
: 5 
7 3 
: 0 ١ ١ 
0 
8 ١ 5 
ع‎ ٠ 
: 
5 
8 5 عمال‎ 5 5 3 
1 2 
1 
. 
8 93 
5 7 3 2. 
0 5 
3 + 
3 
/ 
1 9 


ع 


35 


0 ظ ضاغط بدوى ‏ 2202032020207 0ه فولت ‏ * أمبير ( ون 8 8 - 0115 8 2 ) 
؟ ٠‏ مفتاح مغناطيسى ١‏ قوجى 
الا 0 لمبات بيان 00 إن .> قولت حمراء ب خضراء . بمضباء 
7 0 المواصفات 2 0 العدد ظ ملا مات ظ 
وزارة الصناعة والشروة المعدنية 2 تشغيل وايقاف دائرة محرك استنتاجى المدة المحددة تمرين رقم ١‏ 
ْ ظ مع لمبات بيان لاعت "الور د 14 


مصلحة الكفاية الإنتاجية والتدر يب المهنى 2 ثلاثة:أوجه 
عدد اوحات البر ذأ مسج 


/ 


2 


نظام التلمذة الصبناعية مهن كهر بائية كود المهنة 
ادارة برامج التدريب والمواصفات ظ ظ 1 ١‏ 
| ظ اله لسنة الاولى 2 تحكمأآلى عملى 0 ش ا 


1 


ااه 


35 


330110 


ممه 


0 
+ 7 
2 
0 0 
' 
رد 
0 
/ 
5 5 


00 3 
: 
/ 
م‎ 
١ 
١ 
2 
5 
1 
0 
2 
3 5 


7 
3 
35 
08 3 
5-6 
٠. 5‏ 
١‏ 
7 
007 
1 
1 
بع 
- 4 د 58 تير 


َ الفرض من التمرين :- 


| العدد والأدوات المطلوية : 


1 زواة به معزولة ا ”ل شه قشارة معزولة ّْ ظ 0 5 0 ' 
؟ - قصافة : معزولة 0 0 0 


ا 0 ) مع متمم حرارى ٠‏ 
ماعصور ١‏ أميض 101 
0 يدوى زمه 8 م-عي0 8 م) , 


: اتوسييل الذائرة : 
[ْ أولا : الدائرة الاساسية :- 
ظ تمعن 1 كرون باكلوك ترقا بتكاف مالالا ئرة التحكم حتى يمكن التمييز بينها ٠‏ 
ل لرسم 5-6 والتفصيلى جيدا ٠‏ 


0 السكينة الى دخل اتاج م 5 - 34 ) عند الاطراف 81 يقن خرج متاح 
المقناطيشى ‏ :58 فولت اكد 5 ): الين متي 2 0 ويذلك تكتمل الدائر ة الأساسية ٠‏ 


ذاذما : توصيل دائرة التحكم : - 


5 ضل: العيان العمومى من الطرف #8 الى المصهر ( ) ( (+) أسير ومن خرج المصهر الئ النقتاح الضاغط. اليو ظ 
ْ 1 - 85 « الذى يستخدم فى ايقاف الدائرة من قرب المحرك طرف رقم ١‏ ) ومن الطرف ( ؟ ) لهذا الضاغط 0 
الى الضاغط الآخر 85-2 م عند الطرف ١(‏ ) الذى يستخدم ايضا لايقاف الدائرة من حجرة المراقبة ومن | 

< خرجه رقم ( ؟ ) الى الضاغط لبدو 81 29 ادي 070 تعمل على تشغيل الدائرة عن قرب للمحرك 0 


وزارة الصناعة والثروة المعدنية ٠‏ شين محرك استنتاجى ثلاثى مع المدة المحددة تمرين رقم . 000 


0 «مصلحة الكفاية الانتاجية والتدريب المهنى دائرة تحكم عن بعد وقرب للمحرك مساعات ‏ لوحة رقم 4/3127 : 


ظ 0 نظام التلمذة الصناعية مين كهربائية كودالمهنة عده لوحات البرنامج 
ادارة برامج التدريب والمواصفات ْ ب 00 


٠ 0 0 00-7 2 ' 


7 2 ظ 7# عن ش ٠ ٠‏ 00 برنامج التحكم الالى عملى ‏ السنة الأؤلى | 


وكذلك الى الضاغط البدوى ١‏ 2 - وهم .الذى 007 تشغيل المحرك ( ) من غرفة المراقبة وكذلك الى 
التلامى  -‏ عند النقطة () (842-8) على التوازى ٠‏ ظ ظ 
؟- من خرج الضاغط اليدوى 1 - 288 (؛ ا الضاغط 5 2- وهم (؛ ) وخرج التلامس ‏ + (14) 
على التؤازك: الى :فكل الملف باصي | ظ ش 0 
0 من خرج الملف المغناطيسى ( ٠‏ ) ال ل م هته رقم ( "١‏ ) ومن خرجه (6) حتى الطرف 
) الاخر لدائرة الدخل لتار العمومى + وبدلك تكتمل الدائرة ١ ٠‏ 


ا هو الغرض من استخدام هده الدائرة ؟ 


كيف بعمل الم لمتمم الحرارى (8 - 538 ؟ ٠‏ 


وزارة اناف والثروة المعدنية ش توصيل محرك استنتاجى ثلاثى مع المدة المحددة ' تمرين راقم ١ ٠‏ 
مسبلحة انان الانقاحية والعدزيت المي دائرة تحكم عن بعد وقرب للمحرك ؛ « ساعات ١‏ لوحة رقم 0 +./ »6 


نظام التلمذة الصناعية مهن كهربائية كود المهنئة عدد لوحات البرنامج 


ادارة برامج التدريب واليوافيقات” 


الستنة الاولى تحكم ألى عملى 


8 كام 


١ ا‎ 


قالة الصناعة والقروة المعدنية توصيل محرك استنتاجى ثلاثى مع المسدة المحددة تمرين رقم , 37 
مصلحة الكفاية الانتاجية والتدريب المهنى دائرة تحكم عن بعد وقرب للمحرك ظ ساعات لوحدمة رقم * / 6ع 


كلا التلمذة الصناعية مين كهربائية 2 كود المهنة ‏ .عدد لوحات البرنامج 


ادارة برامج التدر بيب والمواصفات 
الفحنة ""الاولن تحكم ألى عملى ( 


رو 5 1 ا 


3 
8 
2 


ما 


0 


| هدحرك ثلاثى الاوجيه ظ ١ ٠‏ 
١)‏ ادي ضاغط يدوى 2-2 0 3 


محعرك ثلاثى >4١‏ فولت © 14-3 <- 
من النوع (8, 8ه) 


0 1 مفتاح مغنا طب : 8 ش انتاج سواقة ذو ججى, ال فولت قسع متمم حرارى 


المواصفات. العدد 


, ظ 7 1 اه 57 5 1 نه ْ 
: وزارة الصناعة والثروة المعدنيه ٠‏ توصيل محرك أشعتةاجئ تلاتى مع 
مصسلددة الكفاية الانتاجية والتدريب المهنى دائرة تحكم عين بعد وقرب للمحرك ‏ 


نظام التلمذة الصناعية مهس كهربائية 


ادارة برامج التدريب والمواصفات 


السنة الأولى 


حم اتا غنات 


ملا لات 
الدة المحددة تمرين رقم / ْ / 
4 ساعات لوحة رقم, 3-7 


0 


“كونالتينة : " عده لوخبيات اللرتاشج 


اد اقتطات جره # كك 


565 


' 3 


550 


نه 


7 
م 58 
ل 
5 
بر 
4 1 
4 
/ 
5 
4 


“صلم سل 


/ 
5 
/ 
جد يعف كسمي سويد 
32700 1 


عدة ( ) مفتاح تشغيل وايقاف ٠‏ (/28012 - 58018) 


الفرض من التمرين :. 


التدريب على توصيل دائرة 00 لحظية لنعرك استنتاجى ثلاثى اوجه بمفتاح مغناطيسى ومتمم حرارق 


ان ماه الحمل *- 


0| زرادية معزولة 5 , 0 5 قصافة وقشارة معزوليين‎ ١ 
أسلاك توصيل معزولة 8 ظ 1 0 اسه محرك تلانى الاوجه‎ 
ظ‎ ٠ مفتاس سكينة 6.125 أمسير ثلاثى الاوجه‎  ه‎ 


مفتاح مغناطيسى 58١‏ فولت ( فوجى ) 


5 


| خطوات الممل : 
أولا : الدائرة الإساسية : 


وكين ا تكرق اسلاكها 5201000 

' صل التيار العمومى 1,3,1 بمفتاح السكينئة 0.15 ثلاثى الايخة: 

اس شرع بقح الك الى يذ ل المفتاح المفناطيسى عند اطراف التوصيل 2١(‏ 25 © ) 

من خرج المفتاح الغناطيسى ( 1١4.9‏ ) الى اطراف المحرك 10,5,97 وبذلك تك الائرة الأانية 


كانم : دائرة التحكم : 


٠‏ صل الطرف 8 للدخل د للتيا مي ري ومن المصهر الى المنتاح الضاغط اليدوى المستخدم 


. لايقاف الدائرة 0175 - 8 م ْ 
هن خرج المفتاح اليدوى الضاغط رقم ( ؟ ) الى 7 الدخل للضاغط اليدوى :0 - و8 مم ( واكم 
للضاغط. اليدوىه: ‏ 5 8 «2( * ) وكذلك الضاغط اليدوئ' اللحظى )١(‏ صا - 5و 8 ٠8‏ ظ 
من خرع الضاغط الدوف اللخظا . طرف رقم ( ” ؟ ) الى ( التلامس ‏ ه ) ( ١‏ ) للمفتاح المغناطيسى ٠‏ 


وزارة المناعة والشروة المعدنية واو نط سال اسار اا المسدة المحددة تمرين رقم اا 


'- مصلحة الكفاية الأنتاجية وااتدريب المهنسى 6 ثلاقى يه دساعات ‏ لوحةرقم + 1/71١‏ 


ظ 0" نظام التلمذة الصناعية مهلن:كهربائية كود المهثة عده لوحنات البرنامسج 
ادارة برامج التوويب والمواصفات ْ | ش ١‏ ظ ظ 
0 السسة الأولسى اتحكم ألى كملى 


0 


4 ومن خرج المفتاح الضاغط اليدوىم0 - 5 8 2( ؛ امارد م( ؛ ) اللحظى . وخرج ( التلامس ‏ 8 ١ )١4()‏ 


على التوازى الى دخل ملف المفتاح المغناطيسى ١‏ 


٠ |‏ ومن خرج المفتاح المغناطيسى ( ١‏ ) الى الشم الاق اقول (:5) وين خرجه (” ) الى الطرف الآخر | 


للدائرة العمومية :7 أو 9 حتى تكتمل الدائرة ٠‏ 


س ١‏ مأ هى فائدة استخدام هذه الدائرة ؟ فى ما كينات التشغيل ؟ ٠‏ / 
ما فائدة أ ضاغط اليدوى دما - 6 8 م ٠.‏ 
7 
/ 
وزارة الصمناعة والشروة المعدنية دائرة تشغيل لحظية لمحرك استنتاجى المدة المحددة ثمرين رقم 27م 
مصاحة الكفاية الانتاجية والتدريب المهنى 2 ثلاثيى الاوجه. لحظيسا . تساعات ‏ لوجة رقم ١‏ "1/7 


ام التلدنذة الصناعية مهن كهربائية كود المهنة ‏ كعدد لوحات البرنامستج ‏ | 


ادارة برامج التدريب والمواميفات 
0 السنة «الأولى 2 تحكم آلى عملى 


سه 55 سه 


1 


ذ! 


اك 3 


نا 


زر لخد 


اسانفه 02 ا تتعنل ننس لص 
ع » - 8/ ظ رره - 6 ْ 5 00 ظ 
هرم 3 ا 


عطلم امساح ,ل راصي ع مم 
نمم جراريي صرزيارة طيل ‏ :16 
صا د ررس للسهعلل كبارت و 
| عننا ول بررى الرتقاف 04 2ر0 
0 ميا خط ميوى طيقل "2 كرك 2/8 


ووو و ناس والفروة التسيية ” دائرة تشفيل لحظية لمحرك استنتاجى المدة المحددة تمرين رقم ١‏ " 


مضلصة الكفاية الإنعاجية والتدريب المهنى -_ شثلاثى الأوجه لحظيسا 2 دساعات ‏ لوحةرقم "5/7 
ظ ْ 0 نام تيه اسخامة مهن كهربالية | | كود المهئة . عده لوحات البرنامج 
ادارة برامج التدريب والمواصفات 000 ظ ظ ظ 0ه 000 
0 ظ السنة الاولى 0 تحكمألى عملى ' 
د اذه ا 1 00 
! ا يي شن ين يا اط 
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1 2 7 
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7 1 1 ا‎ | 
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55505 1 5 
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1 
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: 
6 
ا‎ 
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ا 0 


اهدمطد مه 2 ١21‏ 


ظ 5335 59 2 ا < 1 05 1 3 0 5 

شاغط يدوى .3 1 00 ش ١‏ م8 فولت انتاج ( فوجى ' 

ظ مفتاح مغناطيسى علد ”2 و بي أمبير 1 ظ 
ال" ٠‏ اا00 العدد ملاحلات 


م م امه 


0 | وزارة الصناعة والشروة المعدنية دائرة تشغيل لحظية لمحرك استنتاجى المدة المحددة تمرين رقم‎ ١ 
ظ ظ مصلحة الكفاية الانتتاجية والتدريب المهنى- تالا فى الاوجه + لحظيا 0 "ساعات واد‎ 


نظام التلمذة الصناعية مهن كهربائية كود المهنة ‏ عدد لوحات البرنامئج 


ْ ادارة برامج التدريب والمواصفات 3 
ا عر ْ 5 اكه الآولى ش تحكم الى عملى 0 


٠‏ | 2 ا 5 . : ا 
000 3 1 4 1 / 1 


د 


2 


الب" لتمرين: 0208 


: تشغيل وايقاف دائرة محرك ثلائى الاوجه لحظيا قرب المحرك ومن غرفة المراقبة باستخدام لمبات البيان‎ ٠ 


1 المده والأدوات المطلوية يه ظ 1 
١|‏ زرادية معزولة 00 ظ 7 + 2375 لي فرزافة سشوالة ‏ 30 

. قشارة اسلاك معزولة 0 ؛ - أسلاك توصيل معزولة 

٠ |‏ مفتاح مغناطيسى مزود بصسمم حرارى 0 فولت ( فوجى  )‏ ' 

| عدد ( ه ) مفتاح ضاغط يدوى 7٠:‏ فولت ؟ أمبيز انوع - 8) ( انوع - 8 0 5 
| .2 محرك ثلاثة اوجه( 184 - 2 3 ٠)‏ فولت ٠‏ ظ 200 0 


* +5 ال بيان ( لضا 00 “ل‎ ١ 


| خلوات العمل ؛ 


اا أولا . الدائرة الاساسية ,:-. ظ 

١ |‏ ادرس الرسم التخطيطى والتوضيحى عدا تتفي 10 . 000 ْ 
؟- صل دخل التيار العنومى 8,5,7 تنخ تع فكي ف مل نا ا[ 

المغناطيسى عند الاطراف ٠ ) © ,* .١(‏ ظ 
+ من خرج المفتاح المقناطيسى ( 04,7 ) الى اطراف الحرارة 0,9,1 وبذلك تكتمل الدائرة الأساسية 2 | 

| ؛ من طرف التيار العمومى ( 8 ) الى المصهر ('* ) أمبير ومن -خرج المصهر الى وصلتين الاولى اللمبة الخضراء | 
0 واللمبة الجمراء من اللمبة الخضراء الى التلامس ١‏ المقبول - 5) رقم ٠٠‏ ومنه ( 15 ) ألى دخل التيار العمومى | 

| ومن اللمبة الحمراء الى المتمم الحرارف 4ه - 1138 المفتوح رقم (0 ) ومن خرجه ( 6 ) الى دخل التيار‎ ٠ 5: ٠ 
01 ا‎ 0 0] 
) ]|غه- أما الوصلة الثانية من ٠خرج المصهر الى الضاغل اليدوى 2 - وهم الى يستخدم الايقاف المحرك من غرفة”‎ 

<< المراقبّة عند الطرف ١(‏ ) ومن خرجه هذا الضاغط ( ؟ ) الى دخل الضاغط اليدوى الذى يستخدم لايقاف. ١‏ 
0 المحرك عن قرب 1- 8.5 8 عذك الطرف ( ١‏ ) ومن خرجه رقم (؟) الى الضاغط اليدوى 1 - و 8 5 عند ١‏ 


ْ وزارة الصناعة والثروة المعدنية تشغل دائرة محرك ك استنتاجى ثلاثي المبدة المحددة دذمرين رقم و لق ب 
0 مصلحة الكفاية الأنتاجية والتدريب المهنى عطيلاب لنياف يد ظ العام لوحة رقم 2 04/1١‏ ظ 


ظ ل ا د ادك اك مهن كهربائيسة كوه المهنة عدد لوحسات البرنام سج 
ادارة برامج التدريب والمواصفات اع و6” ظ 


السنة الأولى. تحكم آلى عملى 


5 


١ .‏ الطرف.(+) للشاغط الذى .يعمل علن تشغيل المحرك عن قرب وكذلك الى الطرف (؟ ) للضاغط اليدوى أ 
. الذى: يعمل على تشغيل المحرك. من غرفة المراقبة 2 - و 8 5 وكذلك الى الضاغط اليدوى اللحظى يم و هر م. أ 
رقم 8 )., رقم )١(‏ ومن خرج الضاغط اليدوى اللحظى (؟ ) الى ( التلامس ‏ 8 ) ( ١‏ ) ومن خرجه )١4(‏ | 
٠‏ على التوازى مع خرج الضاغط اليدوى 588-1 (4) ٠‏ والضاغط اليدوى 2 - و8 م (؛ ) وخرج الضاغط ‏ 

0 اللحظى2 مم - و ومعلى التوازق الى ملف المفتاح المغناطيسى (5.) ومن خرجة ( )الى المتمم الحرارى | 
ظ المنقول 1548-6 رقم ( ١‏ ) ومن( ) الى طرف الدخل العمومى 1 وبذلك تكتمل الدائرة 07 | 
_- صل اللمبة البيضاء مو اك بع يد لاح لتتاطيبى عند التقط ( ١‏ ) لاس لتواز ٠‏ 


ظ أسثلة ,. 5 ا 
اله ال طريقة تشغيل ميل الضاغط غط اليدوى اللحظى فى هذه الدائرة ؟ ٠‏ 


4 
ا ' ْ 
ْ كذا, ة المبناعة والشسروة المعدنية ْ تشفل دائرة متحرك ساعن ثلاثى "الفدة المحددة تمرين رقم ظ 3 ١‏ 
1 سصلحة الكفاية الإنتاجية والتدريب المهنى / ا ات بيسان 0 4 ساعات لوحة رقم * /4 


نظام العلئدة الصناعية ١‏ مهسن كهربائية كود المهنة عده لوحنات البرنامج. 


ادارة برامج التدريب والمواصفات 


* الفيدة: الاوك اتعكوالن عولي” 


الف 1 2 تقد 


-0 © وزارة الصناعة والكغروة المعدئيسة تشغل دائرة محرك استنتاجى ثلاثى) - المندة المحددة تمرين رقم ش 5 ظ 
3 مصلحة الكفاية الانتاجية والتدريب المهنى +00 لحظيا بح المبسات فيان ٠‏ 1 #مشاعات. ا لوحة رم 0865 


0-1 0 | ظ ٍ : 3 0 ا‎ | ٠ ٠ 
٠ |  ة-مانربلا نظام اله لتلمذة الصناعية مهن كهربائية كود المهئة عدد لوحات‎ 


5 ٍ أدارة برامج التدريب والمواصفات ‏ 9 ْ 0 90 


8 لدع ع داع ع و ره > ع 0 555 0 “رد دليقة 
"يي أنه له 00 ظ ظ 
مع 5 0-3 1 ١ ١ ١‏ 3 ا 7 ا وك 
ْ ى : 8 / 
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د 3 
1 
8 
1 
3 
٠١‏ 
1 
مر 3 
1 
3 
1 - 
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مفتاح سكينة ‏ 

مفتاح ضاغط يدوى 8 آ 
مفتاح مفناطيسى- ©/1 
١‏ لميات بياث آ 

.م المواصفات 


جم ىه امهم 


وزارة الصناعة والقشروة المعدنية 
مصلحة الكفاية الانتاجية والتدريب المهنى 


أدارة برامج التدريب والمواصفات 


م ل )ا 
ل © لي 


١‏ © أمبير( 0,16.,5) )فوجيى 
ظ مه ما فولت ” أمبير النوع ( 8 , 5) 
1 مم فولت مزود بمتمم حرارى 111158 
+ | حمراء ‏ خضراء ‏ صفراء :8* فولت 
العدد ملاحظلات 


تشفيل دائرة محرك استنتاجى ثلاثى ‏ المدةالمحددة تمرين رقم ١‏ * 
احنينا شع ناك مجان ساعات 2 لوحة رقم 407 / © 


( 


نظام التلمذة الصناعية مهن كهربائية كود المهنة عدد لوحات البرنامج ‏ 


النة الأولى تحكم الى عملى 


دل 44- < | برنامج التحكم الآلى عملى ‏ السنة الأولى 


١ 
ا‎ 


ديس 


50 


لجيه 


,| الغرض من التمرين : 


ّْ ِ دراسة وتشغيل محرك استنتاجى : يعمل فى. الائجاه نامر والخلفى مزودة بدائرة غلق دانية ٠.‏ ومتمم حرارى 
| لزيادة الحمل ٠‏ ظ ْ 


7 والأدوات المطلوية :. 


0 ف أرادرة معرولة 0 0 ْ " . قصافة معزولة 
ظ م 000 معزولة ْ ٠‏ ظ كت اسلاك توصيل معزولة 
مفكات ١‏ +. -) ظ 


ظ 35000000 محرك ثلاثى الاوجه 
مفتاح سكينة أمبير ثلاثة ئة:أوضه :61635 ) ظ ١‏ 

4 عدد ( ؟ ) مفتاح مغناطيسى فوجى فولت مع متمم حرارى ٠‏ 

4 عدد ثلاثة ضاغط يدوى تشغيل وايقاف 

' مصهر 7 أمبير لحماية دائرة التحكم‎ ٠ 


| أولا ادرس الرسم التفسيلى وعد عدا » 
[ ثانيا 5 توصل الدائرة الاساسية : 


صل الدائر ة الأساسية ويجحب أن تكو باسلاك لونها مختلف عن اسلاك دائرة التحكم . 

صل أطراف الدخل 8,5,7 للتيار العمومى لمفتاح السكينة ( 0.15 ).> أمبير ثلاثة أوجه ' 1 
53 خرج مفتاح السكينة الى دخل المفتاح المغناطيسى الذى بعل فى الاجم اه 
١(‏ اي دق به 
ا 1 وبا الا ا 0 ظ 

ات وه دخل المفتاح المغناطيسى الذدى يعمل فى الاتجاه الامامى (ي ) ( ١‏ ' + . و )الى دخل المفتاح 

المغناطيسى الذى يعمل فى الاتجاه العكسى/ 8 )عند ٠)9 ." .١(‏ 
-٠‏ صل خرج المفتاح المفناطيسى ع) رقم ( 8 ) بخرج المفتاح المفناطيسى #) رقم ؟ ' وكذلك خرج | 
المفتاح المغناطيسى رقم ( ؟ ) بخرج المفتاح المغناطيسى 8# رقم (1 ) ومن ثم الطرف ( ؛ ) للمفتاح 1 
بالطرف ( 4 ) للمفتاح المغناطيسى ج وبذلك تكمل الدائرة الآساسية ٠‏ 


وزارة الصناعة والثقروة المعدنية توصيل محرك ان إثلاثى الاوججة. الا تمرين رقم ٠‏ 
ْ مصلحة الكفاية الانتاجية والتدريب المهنى يعمل فى الاتجاه الآمامى والمكتحيين 8 ساعات لوحة رقم 01/1011 


ظ ظ نظام التلمذة الصناعية دين كبرانسة كود المهنة عده لوحات البرئامج 
ادارة برامج التدر يتب والمواصفات ش 1 7 


السنة الأولى تحكم الى عملى 


ب ١ه‏ ظ 5 


: ثالثا دائرة التحكم‎ ١ 


00 ؟) الى دائرتى توازى و © وآخر ج ). 
يد من الطرف ) 5 ) للمفتاح الضاغط اليدوى ال مفتاح الضاغط اليدوى بز - 6811 28 رقم ١‏ 7" وكذلك الى 


( التلامس 8 ) ١(‏ ) ومن الطرف ( ؛ ) للضاغط وكذلك ( ؛ ) ( للتلامس ٠‏ ) على التوازى الى أ 

يدن النامه التساطيسى رت :ف زا والدك مهل اتن الاتكاء: امات جرم ودج قرم الدلفة المقد يي ٠‏ 
رقم ( ١‏ ) الى التلامس م 0 يعمل فى الاتاء السك ل 

نين بغرت الطافظ الندوف ايكا رق 2 ) الن ! ) للضاغط اليدوى العكسى© ‏ برو 8 موالتلامس ه 
رقم ( ٠١‏ ساي او 14 الى هلق البقعاسالبساطييسي الدق يعمل قن 
الاتجاة التكسن. ين .ومو نتم الى العلافين. :8 "الهر 8 بالمفتاح الذى يعمل فى الاتجاه الأمامى بر 

:- من خرج التلامس م للمفتاح الذى يعمل فن. الاتجاة. .2 .والتلامس. +6 للمفقات الناق: تعمل فى 
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محرك ثلاثى الاوجه 
سه فولت ؟ أمبير ( 01517 8 2 - يرت 13 سٍ 


مفتاح ضاغعل 
مفعا م مغن ميسى 1 5 0ن فو جعي 
المواديفات ٠‏ الصدت ‏ ملاحطسات 
وزارة الصناعة والثروة المعدفية 00 مصرك استنتاسى ثلاثى الاوجه السدة اللمحددة ثسرين رقم 02 م٠‏ 


مصلصة الكفاية الأنتاجية والخدر يب الميسدي يعمل فى الاتجهاهة الامامى . 9 أ عسي :م ساعات أوهة رثلم © #7 


ا 00 << نظام التلمذة الممناعغية مهن كهربائية كود المهنة 2 عدد لوسنسات البرئامسج 
ْ ادارة برامج التدريب والمواصفات»: ‏ ْ ظ 1 
ظ ٠‏ السسنة الاولى تتحكم آلى: عملى 


ه- 


اه 06 سه 
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| الفرض من التمرين : 


+ ,توصل زازه حك ابتع ات ثلاثة اوجه يعمل فى الاتجاه الأمامئ والاتجاه المكسى أو الخلفى مزودة | 


| العدد والأدوات المطلوبة ؛ 


٠  ةلوزعم زرادية معزولة اه 0 00 ظ * قصافة‎ ١ 
| +_قشارةمعزولة 202020202020000 4 أسلاك توصيل معزولة‎ 


هد مفكات (+.-) 000 5 محرك ثلاثى الاوجه 
مفتاح سكينة ٠‏ أصسير ثلاثة أوجه ( 6.1.5 ) ال ااا 
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ظ أولا ‏ ادرس الرسم التفصيلى والتخطيعلى : 
| ثانيا ‏ توصيل الدائرة الأساسية : 
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المغناطيسى الذى يعمل فى الاتجاه ( العكسى © )عند ')9.252١(‏ ظ 0 ظ 7 
؛ ‏ صل خرج المفتاح المغناطيسى .© رقم ( 5 ) بخرج المفتاح المغناطيسى ه رقم (؟ ) وكذلك خرج 
المفتاح المغناطيسى رقم ( ".) بخرج المفتاح المغناطيسى © رقم ( 5 ) ومن ثم الطرف ( ؛ ) للمفتاح 
ب الأول بالطرف ( 4 ) للمفتاح المغناطيسى الثانى وبذلك تكتمل الدائرة الاساسية ٠‏ ( 
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الغرض من التمرين : ظ 
ا وتشغيل دائرة (2 -1) 


العده والادوات المطلوبة : 


١‏ زرادية معزولة © قشارة معزولة ظ 
٠‏ اسلاك توصيل معزولة مفتاح سكينة ( 5 ) ( أمبير ) 


ه- عدد )١(‏ متتا بع زمنى “78 فوات ( فوجى ( "'ر- ٠٠‏ ثانية ) ٠‏ 
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0< و#ت 2< الى اطراف المحرك ( 184 -342) عند الاطراف ‏ ,##رلاين * 0 ا 0 
بن التراك امبرف يا 20) الى دخل المفتاح البغناطينى الذق يعمل (0ا) نجمة عند الاطراف | 

و.+. ه) ومن خرج المفتاح( 8 - 846)(؟ ٠‏ 4 ) يتم توصيلهم مع بعضهم البعض ٠‏ ظ 

00000555( 68 868-8(  ىنيطانغملا من الطرف [] الى دخل المفتاح‎ _-٠ 
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مصلحة الكفاية الانتاجية والتدريب 
مركز الصيانة الميكانيكية والكهربائية والنسيج 


بشبرا الخيمة 


برنامج التحكم الآلى عملى 
السنة الثانية 2 
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وغ رت رامر » 


| | 
الوفعور والمصطلحا 


ت المستخدمة المدة المحددة تسزين رقم 


وزارة الصناعة والثروة المعدنية © ْ 
مصلحة الكفاية الانتاجية والتدريب المهنى فصندين الد وا لحن 0 لوحة رقم أ" 
نظام التلمذة الصناعية مهن كهربائية كوه المهنة عدّد لوجات البرنامج 


ادارة برامج التدريب والمواصفات 
السنة الثانية2 تحكم آلى عملى 
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وزارة الصناعة والشروة المعدنية + الرموز والمصطلحات المستخدمة المدة المحددة تمرين رقم 
مصلحة الكفاية الانىاجية والتدريب اللمهنى ٠7‏ 7 2 فب بت الدوائتير لوحة رقم ؟/" 


نظام التلمذة الصناعية مهن كهربائية ‏ كودالمهنة ‏ عدد لوحات البرنامج 


ادارة برامج التدريب والمواصفات 
السنة الثانية تحكم ألى عملى 
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تمرين رقم )١(‏ 


الغرض من الدائرة : 
تشغيل ماكينة أو تحرك على سبيل المثال بعد فترة زمنية محدودة ٠‏ 
ات الادوات المستخدمة . 
لاوخ الطليوفةت اسلاك التوصيل - اللوحة الاساسية المتصلة بمصدر الجهد ( ؛؟ فولت تيار مستمر ) ٠‏ 


تكوين الدائرة : 
تتكون هده الدائرة من 
)١١‏ مفتاح ضاغط بادوى * 
) ب ( ا مادية وا 
00 5 .. 

هذه الدائرة : 

. تعمل اوتوماتيكيا عند الضغط على مفتاح التشغيل رقم ١١‏ ) وتستمر في العمل حتى فصل التيار عن الدائرة ٠‏ 
واللمبة 1.1 تمثل بداية التشغيل . 2 .آ تمثل محرك على سبيل المثال او مروحة كهربية ٠‏ 


؟ - يعمل المكثف : 


لام والتى تجعل 1.2 تعمل بعد فثترة زمنلية تعثمد ع لنة والمكثف 
8 -1 


: الزمن بالثانية ٠‏ 

> سعة المكثف بالفاراد ٠‏ 

.- قيمة المقاومة الوه + 

ه - الجدول الزمنى : المستنتج من الدائر ة بعد تشغيلها ٠‏ 


1 
بم هم م 


وزارة الصناعة والشروة المعدنية داثتيرة التأخير. المدة المحددة تمرين رقم ١‏ 


مصلحة الكفاية الانتاجية والتدريب المهنى لوحة رقم 4/١‏ 


نظام التلمذة الصناعية مهن كهربائية كودالمهنئة عدد لوحات البرنامج 
ادارة برامج التدريب والمواصفات 00 00 
السنة الثانية2 تحكمآلى عملى 
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تابع تمرين رقم )١(‏ 2 


وهو موضح مع رسم الدائرة ايضا ٠‏ 


اليررك الزحق للرائرة 


وزارة الصناعة والثروة المعدنية ظ والتستسصيرة العا سن الميدة المحددة تمرين رقم ١‏ 
مصلحة الكفاية الانتاجية والتدريب المهنى لوحة رقم /6 


نظام التلمذة الصناعية مهن كهربائية كودالمهنة عدد لوحات البرنامج 
ادارة برامج التدريب والمواصفات ا ا 
السنة الثانية2 تحكم أآلى عملىئ 
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تابع تمرين رقم ١‏ 


: الغرض من الدائرة‎ ١ 


دراسة زمن التأخير ومقداره باستخدام ( م س ؛ مقاومة ومكثف على التوالى ٠‏ 


: مكونات الدائرة‎  "* 


(أ) مفتاح ضاغط يدوى من النوع مه 8 م 


( ب ) ملف كيهرومغناطيسى و8 مع.ريشة تلامس من النوع ( )بمج - ج8) 


ا سناو ومس م الى : 


#احافيل الذاكرة كنا #الرمب: 


واننخ الحدول الرمتى لها كن أوخي قنية 5 ثابت الزمن لهذه الدائرة اذا كان قيمة : 


المقاومة - ٠١‏ كيلو أوم ٠‏ 
امكف عيكو نار 
طبق المعادلة 01 >1 


صما : 


و 


> بلثانية. هج ع سص . »© - بالفاراد. 
؛ - فيما تستخدم هذه الدائرة ؟ 
ه ‏ صل الدائرة : 


بأحادى الطرفين كا بالوسعة الموجود امامك ٠‏ 


وزارة الصناعة والشروة المعدنية ٠‏ اواقنصسيرة اليعا تسم اتسين 
مصلحة الكفاية الانتاجية والتدريب المهنى 


نظام التلمذة الصناعية مهن كهربائية 
ادارة برامج التدريب والمواصفات 1 


السنة الثانية تحكم الى عملى ٠‏ 


بت 1١‏ سه 


المدة المحددة تمرين رقم ١‏ 
لوحة رقم ؟ / »4 


كود المهنة عدد لوحات البرنامج 
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مريفت لا 


وزارة الصناعة والثشروة المعدنية. دائرة المتاببيعالزمنى المسدة المحددة تمرين رقم ١‏ 


نظام التلمذة الصناعية مهن كهربائية كودالمهنة عدد لوحات البرنامج 
ادارة برامج التدريب والمواصفات 1 
النفينئة الثانيينة . اتشك الى عيلن 
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َه 
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تمرين رقم (” ) 
الغرض من الدائرة تشغيل محرك ذانيا - وهذه الدائرة تستخدم فى كثير من الماكينات ' 
٠‏ الأدوات والعدد المستخدمة : 0 ظ 
اللوحة المطبوعة - اسلاك التوصيل - اللوحة الاساسية . المتصلة بمصدر الجهد ( 4؟ فولت 82-6 ثيار 
يسرك ظ 
؟ ‏ تكوين الدائرة : 


(أ)- مفتاح تشغيل من النوع (مه8 2) 
ري )- مفتاح ايقاف من النوع (0158 8 ا 
( ج )- لمبة بيان وهى موجودة على اللوحة ٠‏ 
زد ) ملف :8 متصل به تلامسين من النوع -ة 


كيفية تشغيل الدائرة : ظ 
+ - عند الضغط:على زر التشغيل مه 8 5 يعمل الملف 10 على جذب ريشة التلامسوة - ب8 
,و - 8 وبالتالى تعمل اللمبة4آ التى تمثل الموتور ( المحرك ) المراد تشفيله والتحكم فيه ذاتها : 
ويتم فصل الدائرة بواسطة: مفتاح الايقاف 0778 8 1 
؛ ‏ استنتج الجدول الرمنى:لتشغيل هذه الدائرة ٠‏ 
ملاحظة : 


هذه الدائرة تمثل بداية تشفيل اى ماكينة مثل اامخرطة والمقشطة وماكينات الغزل والنسيج . 


وزارة الصناعة والشروة المعدنية واليرة الل شعسل ال اتجدئ المدة المحددة تمرين رقم : 
مصلحة الكفاية الانتاجية والتدريب المهنى . لوحة رقم »”/١‏ 


نظام التلمذة الصناعية مهن كهربائية كودالمهنة عدد لوحات البرنامج 
ادارة برامج التدريب والمواصفات 


السنة الثانية2 تحكم آلى عملى 


- برنامج التحكم الالى عملى ‏ السنة الثانية. ' 
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جلا إنماى مم57 
وزارة الصناعة والشروة المعدنية دائرة التشغفيلالذاتى المدة المحددة تمرين رقم ٠"‏ 


مصلحة الكفاية الانتاجية والتدريب المهنى 
نظام التلمذة الصناعية مهن كهربائية كود المهنة 


ادارة برامج التدريب والمواصفات 
السنة الثانية2 تحكمآلى عملى 


14ذه 


لوحة رقم ا" 


عده لوحات البرنامج 


تمرين رقم (") < 
١‏ الفرض من الدائرة : ظ 
ظ تستعمل هذه الدائر : ف دار كي امرك لكات الكبرية ‏ 
يه الأدوات المستخدمة : 


كما فى الدوائر السا بقة وهى : اللوحة المطبوعة 3ك 


مكونات الدائرة : 
(]) مفتاح من النوع (802 8) ظ 
5585 ظ بر ل رط 
( ج ) عدد ”؟ لممة بيان ( حمراء ‏ صفراء ) 
و ) ملف مغناطيسى ٠‏ 


3 - كيفية عمل الدائرة ‏ 


عند الضغط على زر التشغيل0 58م يسرى التيار الكهربى فى الملف 9و1 500 هآ . 
ويعمل كنا على جدب ريشة التلامس 9 0 حيث تعمل اللمبة 2 ,آ ويعتمد رمن الاضاءة للد بذ بة أو 
اللمبة 2 .1 على سعة المكثف وزمن الشحن والتفريغ ' 


6ت استنتاج الحدول. الرمنى : 


كما هو موضح بالرسم أسفل الدائرة باستخدام احدى الطريقتين 


وزارة الصناعة والشروة المعدنية والتسزة "توليسية الذيدننات المدة المحددة تمرين رقم 0 
مصلحة الكفاية الانتاجية والتدريب المهنى لوية .راقم ”/١‏ 


نظام التلمذة الصناعية مهنن كهربائية كود المهئنة ‏ عدد لوحات البرنامج 


ادارة برام التدريب والمواصفات 
ْ .السنة الثانية تحكم ألى عملى 


0 


)١١ نمه‎ 


عَم (9) 


باكتيرة تسعد الأنييات المدة المحددة تمرين رقم 0 


وزارة الصناعة والشروة المعدنيه 0 00 


مصلحة الكفاية الانتاجية والتدريب المهذ 
: 8 ئبة نة حات البرنامعج 
نظام التلمذة الصناعية مهن كهربائية كود المهنة ‏ عدد لوحات البرنامج 
ادارة برامج التدريب والمواصفات 0 
: السنة الغانية>2 تحكم آلى عملى 


م 
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تمرين رقم (؟) 


: -الغرض من هذه الدائرة‎ ١ 
هذه الدائرة تستخدم فى دوائر الانارة فى لوحات التحكم بالسيارات ودوائر الانذار فى اغارات المرور والقطارات‎ 


الكهر بية وهى من أنواع التحكم التتا بعى والذى تم خطوة تلو الاخرى مثل ( صعود رحاس الملم !” 


؟ ‏ الادوات والاجهزة المستخدمة : 
]) لوحة التحكم المطبوعة ‏ اسلاك التوصيل - مصدر جهاه معن #طاتزلف قار سكين وتحصل عليه في اللردة 


: ب )اللوحة المطبوعة تحتوى على‎ ١ 
زر ضاغط ج80 م ! تسعي‎ ١ 
٠ ؟ -_ مكثف ومقاومة مادية‎ 
٠ 6 م _ عدد (" ) ملف مغناطيسى يحتوى كل منهما على ملامسات من النوع ه . والنوع‎ 
وضح الفرق بين التلامس ه . والتلامس ا ظ‎ ( 
٠ عدت (" ] لمبة بان مختلفة الالوان‎ 


؛ وآخر للايقاف 058 8 م 


كفل انمق التتفيل للمسات يتوقف على قيمة كل من المكثف والمقاومة: المادية + 


مى اانقعام العدول الو التقفيل هته «الدائرة الندا بعية.” 


وزارة الصناعة والشروة المعدئية .ال سرةالرعاش المدة المحددة تمرين رقم 
مصلحة الكفاية الانتاجية والتدريب المهنى | لوحة رقم ١‏ /» 
نظام التلمذة الصناعية مهن كهربائية كود المهنة 


. ادارة برامج التدريب والمواصفات 
السنة الثانية تحكم ألى عملى 


#الشتكم معدت 


هه 


دائتيررةالرعاش المدة المحددة تمرين رقم 1 
لوحة رقم > /» 


وزارة الصناعة والثروة المعدنية 
مصلحة الكفاية الانتاجية والتدريب المهنى 


نظام التلمذة الصناعية مهن كهربائية كود المهنة ‏ عدد لوحات البرنامج: 


ادارة برامج التدريب والمواصفات 
: السنة الثانيةت"-ح202 تحكم آلى عملى 


- لاه 


«4 
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تمرين رقم ٠(‏ ) 


: الغرض من هذه الدائرة‎ ١ 


تشغيل أى لمبة ( التى تمثل جهاز ) بدون الرجوع الى ل التى تليها لآن الضواغط المقفولة . 598 
الملفات واللمبات ( التى تمثل الجهاز المراد تشغيله أو الماكينة المراد تشغيلها ) ٠‏ 


مكونات الدائرة : 
اللفمطة ليوف انالاك التوصي روسن الدائرة* 
كيفية عمل الدائرة : 
56 عند الضغط على " 9-8 ول الفلفته 8 ٠‏ 
؟ - عند الضغط على ه - 3 8 يعمل الملف 3 8 على فتح دائرة و2048 82 بواسطة ريشة التلامس الخاصة 
ب 0م82 206+ 8 من النوع المقفول 6 


٠) 8 عند الضغط على 2 8 يعمل الملف 2 # على فصل التيار عن1 © . 3 8 بواسطة التلامسات من النوع‎ ٠ 
ش‎ ٠ وهكذا‎ 


؛ ‏ (أ) استنتج الجدول الزمنى لهذه الدائرة : 


( ب )ما فائدة ريشة التلامس ٠‏ فى هذه الدائزة ؟ ٠‏ 


وزارة الصناعة والثروة المعدئية:. توصيل دائرة غير متناوبة المدة المحددة تمرين راقم ظ 6 
مصلحة الكفاية الانتاجية والتدريب المهنى [ لوحة رقم ذ١/”‏ 


نظام التلمذة الصناعية مهن كهربائية كود المهنئة عدد لوحاث البرنامسج 
ادارة برامج التدريب والمواصفات شْ 
! السنة الثانية تحكم آلى عملى 
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وزارة الصناعة والشروة المعدنية . توصيل دائرة غير متناوبة المدةالمحددة تمرين رقم 7 
مصلحة الكفاية الانتاجية والتدريب المهنى ١‏ لويحة :وال >" 


نظام التلمذة الصناعية. مهن كهربائية كود المهئة عدد لوحات البرنامسج. 


ادارة برامج التدريب والمواصفات 
ظ السنة الثانية->) تحكم آلى عملى ٠©‏ 


ا اا 


- 


تمرين رقم (56) 
- الغرض من الدائرة : 


هو بيان عملية التشغيل بالتناوب وهى تستخدم كدائرة بدء حركة للمحركات وكذلك تستخدمالحركة ) أ 
وذلك. بعد ازالة المفاتيح الضاغطة ( من النوع 6) 
فى هذه الدائرة لا يمكن تشغبل2 5 قبل 51 لآق التفشل هنا 552550 
3ه #2ييه الملف 
وهكذا ٠‏ 
مكونات الدائرة : 
اللوحة المطبوعة اسلاك التوصيل ٠‏ 
عدد ( * ) ضواغط من النوع (8) 3 2,5 51,5 
عدد (* ) لمبات بيان تستخدم كحمل 221.3 1,1 1آ 
+ عدد ( *) ملفات مغناطيسية 3 28 ,2 1. 1 18 
؛ ضاغط من ( النوع م ) لايقاف التشغيل ٠‏ 
١‏ - صل الدائرة : واستنتج الجدول الزمنى للتشغيل ؟ 
"ما الفرق بين التلامس الضاغط من النوع هوء(والنوع ١ط ٠)‏ 
( تعمل هذه الدائرة على جهد 6؟ فولت تيار مستمر ٠‏ والذى نحصل عليه من مصدر الجهد 7" فولت بعد 
تقويمه بدائرة تقويم موجة كاملة)* - 


؛ - وضح الفرق بين دائرة التناوب والدائرة غير المتناوبة ؟. 


وزارة الصناعة والشروة المعدئية دالشرةالتئلاوب المدة المحددة تمرين رقم 5 
مصلحة الكفاية الانتاجية والتدريب المهنى لوحة رقم ١‏ /" 


٠‏ نظام التلمذة الصناعية مهن كهربائية كود المهنة ‏ عدد لوحات البرنامج 
ادارة برامج التدريب والمواصفات 


السنة الثانية>22 تخكم آلى عملى 


مجه كل 5 
١‏ برنامج التحكم الالى عملى ‏ السنة الثانية 
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وزارة الصناعة والشروة المعدنية واقغرة التناساوب المدة المحددة تمرين رقم 1 
7 1ْ : /” 
مصلحة الكفاية الانتاجية والتدريب المهنى | لوحة رقم 


! نظام التلمذة الصناعية مهن كهربائية كود المهئنة عدد لوحات البرنامج 
ادارة برامج التدريب والمواصفات 
السنة الثانية تحكم آلى عملى . 
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تمرين رقم ( 7 ) 


الفرض من الدائرة : 


تشفيل محرك فى اتجاهين ( يمين وشمال ) ( أمامى - وخلفى ) بحيث لا يمكن التشغيل فى اتجاه الى آخر | 
دون الرجوع الى مفتاح ضاغط الايقاف ٠‏ ظ 


وتستخدم هذه الداء 6 ثرة فى الماكينات التى تعمل بالتروس مثل المخا رط والمقاشط وغيرها ٠‏ 
الأدوات والعده المستخدمة ؛ 
اللوحة المطبوعة الاسلاك ‏ مصدر القدرة ( 4 فولت كبا ر مسنتس )+ 


صل الدائر: ة كما أمامك بالرسم الموضح مع ملاحظة أن الدا' ائرة تتكون من ١‏ 
(أ) عدد ( ١‏ ) مفتاح ضاغط يدوى ٠‏ 

( ب ) عدد ( 7 ) ملف مغناطيسى يحتوى على ريشة تلامس من النوع 0 * ٠‏ 8 
( ج ) عدد (؟) لمبة بيان مختلفة اللون ( 2 .1- 1.1) 

استنتج الجدول الزمنى من الدائرة بعد تشغيلها ؟ 

ما فائدة استخدام التلامس ( 1-6 8),(ه2)82-6 


عد 


وزارة الصناعة والثشروة المعدنية 


دائثرة الفلق الذائى المدة المحددة تمرين 
مصلحة الكفاية الانتاجية والتدريب المهنى 


ين رقم 7“ 
لوحة رقم او 


نلام التلمذة الصناعية مهن كهربائية كودالمهنة 


ظ عدد لوحات البرنامج. 
ادارة برامج التدريب والمواصفات : 


السنة الثانية> تحكم آلى عملى 


5-85 


5 3 


0 
هم 
3 8 
06 


1 


ا 


5 
1 "أو 7 سر 
ل © لها 05 
ظ ساللالي» /240 
ظ انا 
: له © 
7ج 5ع ك/ 


وزارة الصناعة والثروة المعدئية دائرة الفلق الذاتي المدة المحددة تمرين رقم / 
مصلحة الكفاية الانتاجية والتدريب المهنى | لوحة رقم 2 "/" 


ظ نظام التلمذة الصناعية مهن كهربائية كودالمهنة عدد لوحات البرنامج 
ادارة برامج التدريب والمواصفات ْ 5 ْ 
السنة الثانية2 تحكم آلى عملى 


ال 548 -س. 


ا 


ع 


0 


2 


0 


3 


> 
6. 


5 
: 


8 
١‏ 
ل 
ل 
و« 
ل 
8 
ل 
١‏ 
ل : 
إى 
0 0 
١ 0‏ 
١ ١ 1006‏ 
دح . 
5 4 0 
نذا ماح > : 
0 
ل 
3 


هت ٠‏ -س»* 


١ 
١ 
معو‎ 
١ 
د‎ 


لعا 
7ح وج “م 


03 


وزارة الصناعة والثشسروة المعدنية دار ةالازاحة المدة المحددة 


مصلحة الكفاية الانتاجية والتدريب المهذدى 
نظام التلمذة الصناعية مهن كهربائية كودالمهنة 


ادارة برامج التدريب والمواصفات. ' 
السنة الثانية2 تحكمآلى عملى 


تمرين رقم 4 


لوحة رقم >7١‏ 


عدد لوحات البرنام تج 


0 2ج . اي ام . اتويت عاط ود د # دعيو ب 9000 3 50007 5 50 2 
١‏ 1 7 ا بد" "ل عي مدقي وباي 2 1 5006 9 
3 3 هه ١‏ 38 1 
: 3 
3 24 
١ : 1‏ 


8 5 
5 01 
1 : ٠. 
8 3 5 
١ * : سس‎ 2 0 : ١ 
١ _ 2 0 ه‎ 1 
ا‎ 7 3 00 1 8 3 
5 5 1 3 7 ٠. 
0 2 ء‎ 
٠ 34 5 
5 3 : 
3 90 4 
8 3 
: 3 1 
3 3 ع ّ عازه‎ : 
0 
38 ا(‎ 
1 0 
1 3 : 5 1 2 3 ١ 


تمرين رقم () 


ليت د ع 


ظ [ ل ١‏ اتوصيل دائرة عداد رقمى وكيفية 0 ٠‏ مثل عداد جهاز النسجيل 0 5 لماكينات ٠‏ النسيج و فول | 


وغيرها ) ٠‏ 
- مكونات الدائرة ,. ْ 
ده المطبوعة ‏ الرسم الهندسى أسلاك توصيل ٠‏ 
عدد ( ؛ ) ملفات مغناطيسية 4 18 3 8 - 2 2 - 1 1 
ع ل د ييا 
؟ ‏ عدد ( 4 ) مكثفات ٠‏ 
عدد (:4 ) مقاومات © 
عدد متصل ا بعل باو 


لاحظ أن : 


+ 81 يحتوى على ريشة. توصل أو تلامس من النوع. م وآخر م 


2 8 يحتوى على عدد ( ” ا 5 ٠)‏ 

33 يحتوى على عدد )١(‏ ) ( تلامس 8 )عدد(١)‏ ) تلامس 5 ٠)‏ ظ 

4 ج يحتوى على عدد ١(‏ ) ( تلامس © )(عدد(١)‏ تلامسن. م ٠.)‏ ا آ[ 

يبلن ببسل بترن دوار بالاضافة الى الملف المغناطيسية الذى 0 باللوحة الح ال ظ 

كا يالري ظ 
ويسمى ( ملف الترحيل ) (/88141 24701187  )‏ 


توصيل الدائرة : 


صل الدائرة المطلوبة مستعينا بالرسم الذى امامك ولاحظ أن الجهد المستخدم ( 4؟ فولت تيار مستمر ) ٠‏ 
س ١‏ : ما هى فائدة استخدام هذه الدائرة ؟ ٠‏ 


وزارة الصناعة والثفروة المغدنية 2 دائرة الفداد الرقمنسسى المندة المعددة تمرين 0 0ه 
مصلحة الكفاية الانتاجية والتدريب المهنى ظ 07 لوحة رقم ١0‏ 1/؟ 
نظام التلمذة” الضناعية ‏ مهن كهربائية كود 06 عدد لوحسات البرنا مسج 


ادارة 5-5 القدريت 055200 
السننة الثانتنة تحكم الى عملى 


ده لأا ده 


تمرين رقم (4) 


: الغرض من هذه الدائرة‎ <١ 
ظ‎ 0 ١ 

هى احدى دوائر التحكم التتابعي والتى تستخدم فى بعض الأجهزة والمعدات الكبربئية ة الى تسل بنظاء. 
المراحل وكل مرحلة منفصلة عن الأخرى ولا يتم العمل لمرحلة ما الى عند الضغط على مفتاح ' 5*: 


” - مكونات الدائرة : 
- اللوحة المطبوعة ‏ اسلاك التوصيل ٠‏ 
* - خطوات العمل والتوصيل : 


() بعد توصيل الدائرة تعمل اللمبة 1 .1 وكذلك المتسم 1 م . 6 
(ب ) عند الضغط على زر التشغيل 57887 يعمل اللف 2 وكذلك اللف الرحل وتعمل اللمبة 2خ ٠‏ 
العا زر التشغيل مرة أخرى 57417 يعمل الملف 3 8 وكذلك اللمبة ٠1.3‏ 

د) يتم ايقاف الدائرة من مفتاح الايقاف ( 81 2185 ) 


؛ ‏ لاحظ أن ملف الترحيل : يعمل على ترحيل أو اضاءة اللمبات واحد بعد الأخرى بعد الضغط عليه بعد كل أ 


ه استنتج الجدول الزمنى لهذه الدائرة ؟. 6 ؛ 


5 الصناعة والشروة المعدنية ‏ دا نرة الازاح 3 المدة المخددة .تمرين رقم 2302م 


مصلحة الكفاية الإنتاجية والتدريب المهنى 0000 لوحةرقم 0 ور» ؛ 


ا 7 2 نظام التلمذة الصناعية مهن كهزبائية_' كود المهنة عدد لوحات البرنامج 
ادارة برامج التدريب والمواصفات م ا ب 1 
ظ السنة الثانيبة 2 تحكم آلى عملى 


00 


1 
0 


ا © 
8 


/ 


لى 
6 

1 

© 
2 


لي ل لي ل ا يي 0 
ل 
١‏ 
١‏ 
]| 
ست إٍ 
م | دوسي 0 
ل ١‏ 
| أ 
١‏ | 
أ ١‏ 
١‏ | 
10 لتحمنب 
ءءء 0© 93 
0 
ا 
ا 
ا 
١‏ 
١‏ 
أ 
ا 
١‏ 
| 5-3 سه 
2 0 
وزارة الصناعة والشروة المعدنية 00 دائم 5 العداد الرقمسى المدة المحددة تمرين رقم . 
مصلحة الكفاية الانتاجية والتدريب المهنى ' 1 ظ لوحة رقم ل ا 


نظام التلمذة الصناعية مهن كهربائية كودالمهنة عدد لوحات البرنامج 
ادارة برامج التدريب والمواصفات ْ ش ٠‏ 
السنة الثائية تحكم الى عملى 


ده 54 هسه 


١ 1‏ معز عدر + 4 2 00 9 طن مدر مد تك لقراة اتبوعة رمه بعامة ع لجس وبح موي و ميف 2 اوهل و ودج بر كيج اسه امبه سيوو مدوم ينيجت اموت ونان لماو ين 0 55 يك عم تعمد 9 وللمد كنا ببيواء 8 0 
4 38 1 
0 
5 . : 
بي 3 له 5 
: 0 
0 1 
م : . : لب مامه 8 2 00000 ل 9 ا 2 8 5 د 1 
1 1 8 3 0 7 9 حت بدني 1 0 3 م ا با 0 
0 9 0 8 : 
0 ب ممع : 
: 5 32 . 0 3 * 5 5 / 
5 . 93 وكا 3 - 35 1 
١ 1 5 3 1 :‏ ب : جلا ا 
ع 1 1 8 1 
١ : 75‏ 8 م : : 2 
٠. : 5 . 5 3 1‏ 
ل 5-5 : 2 5 
0 8 : 57 7 5 
: 5 1 , 3 
3 : 2 5 
1 َ َ 1 
١ .‏ : 
3 10 4 


١ 


ا 
ظ تمرين رقم ( ) 
هذه الدائرة هى نوع من أنواع التحكم المتتابع والذى يتم خطوة تلو الآخرى ٠‏ 
١‏ الغرض من الدائرة : 
تشغمأ محرك يعمل على جهد 0 فولت تناز ممست فى الاتجاه الامامى والعكسى ٠‏ 
 "‏ مكونات الدائرة : تحتوى هذه الدائرة على : - 
١‏ (1)عدد(؟) ملف مغناطيسسى (13 2-122 1-2 2) 
( ب )ضاغط تشغيل ٠‏ مه 8 م 
( ج ) ضاغط ايقاف ٠‏ 01787 8 م 
( د ) محرك تيار مستمر ؟؟ فولت ٠‏ 
؟ - اللوحة المطبوعة - واسلاك توصيل - رسم الدائرة ٠‏ 
يحتوى 1 © على تلامسا من النوع ‏ 
يحتوى 2 © على ١‏ تلامسات من النوع (8. 0) 
يحتوى 3 2 على ؟ تلامس واحد ( 8 ) وآخر م 
حيث يقوم 2 2] ., 3 1 بعكس حركة المحرك فى اتجاه عقارب. الساعة وضد عقارب الساعة ٠‏ 
توصيل الدائرة : 


صل الدائرة التى امامك باستخدام الدائرة المرسومة واللوحة المطبوعة ٠‏ 


؟" - استنتج الجدول الزمنى للتشغيل ؟ 


نا كناك حصا عاد هيه فلن لقه ل هه القاكة 4 
نهاذا تعدف: لو خلاقيثا الولت :3 8 فن هده الناائرة؟ 


وزارة الصناعة والثروة التعونينة دائرة عاكس الحركة اتوماتيكبا المدة المحددة تمرين رقم ٠‏ 


مصلحة الكفاية الانتاجسة والتدريب المهنى 9 لوحة رقم ١‏ /7» 


آ << نظام التلمذة الصناعية مهن كهربائية كود المهنة عدد لوحات البرنامج 
ادارة برامج التدريب والمواصفات ١‏ | 5 


ت: عت 


واه 


ويا 


هسم ا 1 


5 
5 3 


وزارة الصناعة وا لشروة المعدنينة 
مصلحة الكفاية الانتاجية والتدريب المهن 


دائرة عاكس الحركة اتوماتيكيا المدة المحددة تمرين رقم ٠‏ | 
ْ لوحة رقم > /”» 
نظام التلمذة الصناعية مهن كهربائية كود المهنة عدد لوحات البرنامج 


ادارة برامج التدريب والمواصفات 
| السنة الثانية تحكم الى عملى 


254 عن 
برنامج التحكم الالى عملى ‏ السنة القانية 


ا 


تمرين رقم )١١(‏ 
١‏ -الفرض من الدائرة : 
دراسة التأثير الحرارى على الاجهزة والمعدات الكهر بائية المراد تشغيلها 
؟ هه مكونات الدائرة : 


عدد ( * ) لمبات بيان موجودة باللوحة المطبوعة ٠‏ 

- لمبة حرارية ٠١‏ وات 
ظ عدد ( * ) ملف مغناطيسى ( كهرومغناطيسى ) مع ملامسات من النوع (5.8) 
..- مفتاح تشغيل من النوع ( مه , 8 ٠)‏ 


تومصل الداكزة ٠‏ 


١‏ صل الدائرة كما هو موضح بالرسم المبين امامك وتتبع نقط التوصيل باستخدام الاسلاك المعطاة لك 

:- اللمة 1 1 تمثل أحد الاجهزة المراد تشغيلها وعند 2 رتفاع درجة الحرارة عن المعدل الطبيعى ١‏ والمفروضة ) 

تعمل اللمبة 2 .1 فتفصل التيار الكهر بى عن 1 .1 ويعتمد ذلك على زمن التشغيل حيث يتم ضبطه على اللوحة 
المبينة والموضح عليها التوصيل ٠‏ ويتم ضبط زمن التشغيل والفصل على متتابع زمنى مدرج: بالثانية حيث 
الزمن المطلوب ٠‏ 
وبحال استخدام هذه الدائرة مبين فى السخانات والدفايات الكهر بائية وكذلك فى المكواة الكهربية ٠‏ 

في نأذا مخيق :لل كافك قدو للم المستعيية واه 0 


وزارة الصناعة والشروة المعدنية القاطضع الزمئنى الحخرارى. ال المحددة تمرين رقم ١١‏ 
مصلحة الكفاية الانتاجية والتدريب المهنى | لوحةه رقم ">7١‏ 


: نظام التلمذة الصناعية مهن كهربائية كود المهنة عدد لوحات البرنامج 
ادارة برامج التدريب والمواصفات 1 
“ السنة الثانية تحكم الى غملس 


دا 


52 


نويه 


4 


الغرض من التمرين : 


دراسة المفتاح الكهرومغناطيسى ٠‏ 
اقوس المفتاح المغناطيسى الذى أمامك ٠ ٠‏ 
*- يعمل هذا المفتاح المغناطينى على جيد 140 - 580 ( در" كيلو'وات  )‏ 
- توجد أنواع .حختلفة ع ا سد يو لات يس د 


60 نه ٠‏ ان 1 0 فولت 


١‏ كيلو وات 5 2 وات ٠‏ 0 ' ؛ كيلو وات 


لي بالتزييت كما هو موضجا اماك .. 
- جمع مكونات المفتاح المغناطيسى مرة أخرى 00:5 
مافائدة التدريج المبين خلف المفتاح المغناطيسى والعد ري ١‏ 
0 ا ”| ا 
وكيف يتم ضبطه ٠‏ 
- متى يفصل المتمم الحرارى وكيف ,: يتم اعادته الى وضعه الاصلى ؛ 


وزارة الصناعة.والشروة المعدنية ‏ 2 تسبير كيت 1 السب لقسة ‏ افري رن ا 
مصلحة الكفاية الانتاجية والتدريب المهنى 


المفتاح الكهرومغناطيسى لوحة رقم 0 


0 : 0006 نظام التلمذة الصناعية مهن كهربائيبة كود المهنة عدد لوحات البرنامج ش 
ادارة برامج التدريب والمواصفات 5 ْ 1 
البنة الثانية 2 تحكم آلى عملى 


7 كك 


22 


ظ 09 ظ 


6 


320 
وأ 


وزارة الصناعة والثروة' المغد شن القاطع الزمنى الحرارى المدة المحددة تمرين رقم ١‏ 
مضلحة الكفاية الانتاجية والتدريب المهنى د 7 لوحة رقم ١‏ »> /ر» 
نظام التلمدذة الصناعيبة' مهنن كهربائينة كودالمهنة عده لوحات البرنامج 


اقازة مراع العدرئب والبواضفات ‏ < 
: ظ ١‏ 0 نه الثات. 5 ف الى 3 


ت 05 عت 


المفتاخ الكهرومغناطيسي . 
8 فولت  ٠٠‏ ذ/ ث  ٠,٠‏ كيلو وات ٠‏ 


العدد المطلوب : 


قنس مقاومة الماف 5 الكهرومغناطيسى مع وضع مؤشر المقاومة للجهاز على تادريج (1خ7) ٠‏ < 
١‏ )اقحس ملاسات اتوصيل من ( النوعء ه ١)‏ والنوع 6 و00 


0 السابقة فى يت 


١ 

2 
١ 

/ 


ا أ 


) استنتج قيمة مقاومة الملف * : 


المدة المحددة تمرين رقم هذا 


المفثتتاح الكهرومغفناطيسى 
لوحة راقم " ره 


وزارة الصناعة والثروة المعدنية 
مصلحة الكفاية الانتاجية والتدريب المهنى 
نظام التلمذة الصناعية مهن كهربائية كود المهنة عدد لوحاث البرنامسج. 


ادارة برامج التدريب والمواصفات 
ظ السنة الثانية>2 تحكم آلى عملى 


سس 00 م .2 


. 


< وزارة الصناعة والشروة المعدنية 


اإلمفكه ح الكهرومفئاطيسى المدة المحددة ثمرين رقم ٠ ١‏ 
مصلحة الكفاية الانتاجية والتدريب المهنى | ظ 


لوحة رقم . > 7ه 
< نظام التلمذة الصناعية م . كهربائية" كوو المهنة عدهد لوحاث البرنامج 


ادارة برامج التدريب والمواصفات 0 ظ 
1 السننة الثانية 2 تحكم آلى عملى 


اشب> 


ع 


0 


تركيب المفتاح الكهرومغناطيسي - 


) اطار متحرك ( افقى - ورأسى‎ ١ 
٠ تلامس من النوع  ط ثابت‎  ' 
٠ تلامس من النوع  ط متحرك‎ - * 
٠) ياى ( سوستة‎ -: 

ه تلامس متحرك من النوع ‏ 9 
تلامس هن النوع  ١‏ ثابت ٠‏ 
#اه متها + 

8 باق ( سوستة ) .٠*‏ 

9 قلب حد يدى متحرك ٠‏ 

الى حيس السام : 

٠» ملف‎ 5 


وزارة الصناعة والشروة المعدنية المفتتااح الكهرومغناطيسسى المدة المحددة تمرين رقم ف 
مصلحة الكفاية الانتاجية والتدريب المهنى | لوحة رقم 4 /ه 


ظ نظام التلمذة الصناعية مهن كهربائية كود المهئة عدد لوحاث البرنامج 
ادارة برامج التدريب والمواصفات . ' 
السنة الثانية تحكم آلى عملى ٠‏ 


ء 64ه 


2 


المفقغاح الكهرومغناطيسى المدة المحددة تمرين رقم 1 


وزارة الصناعة والشروة المعدنية 
لوحة رقم © / ©2286 


مصبلحة الكفاية الانتاجية والتدريب المهنى 
نظام التلمذة المبناعية مهن كهربائية كود المهئة عدد لوحات البرنامج 


ادارة برامج التدريب والمواصفات 
السنة الثانية تحكم آلى عملى 


0 ا 


ٌ : 
: 
٠ ْ 
3 ١ 


الفرض من التمرين : 
كيفية اختبار جهد الملف المفتاح اللريخجيي ؟ فولت ‏ هرا كيلو وأت ٠‏ 


| اللادوات والعدد المطلوبة : 


0 وأحد ‏ © أمبير ٠‏ 
؟ لمبات,بيان ( 780 فولت ) ٠‏ 
_ اسلاك معزولة ٠‏ 
الل 00000 
ل 
منظم جهد ( من صفر  4٠0‏ فولت ) وجه واحد ٠‏ 


توصيل الدائرة : 


ا رتب الاجهزة والمعدات كما بالرسم الموضح ثم صل المفتاح المفناطيسى وكذلك منظم الجهد بالدائرة ؟ ٠‏ 
٠‏ باستخدام منظم الجهد ارفع الجهد تدريجيا يجيا وسجل قيمة المختلفة عندما وهذا الجهد يسمى جهد الشحن ٠‏ 
( أ ) 2 .آ تطفىء ( 088 ) ٠‏ 
(ب)1 1 تضىء (/01) ٠‏ 
_- مشر فى زيادة الجهد ف اعلى قبن لجهد اماف وبعد ذلك انقس الجهد تدريج يجيا وسجل الجهد المخفض عندما 
(])- 12 تضىء (/ز0) ٠‏ 
(ب )- 11 تطفىء رجون) ( وهذا الجهد يسمى جهد التقنين ) ٠‏ _-. 
كرر الاختبار السابق (؟ ), (8 ) عدة مرات واستنتج تج القيمة المتوسطة لجهد الشحن وجهد التقنين كما بالجدول 


وزارة الصناعة والشروة المعدنية الماح الكيرومفناطيسى المدة المحددة تمرين رقم ١‏ 


مصلحة الكفاية الانتاجية والتدريب ال مهنى لوحة رقم »/١‏ 


ظ ظ نظام التلمذة الصناعية مهن كهربائية كود المهئنة عدد لوحات البرنامج. 
ادارة برامج التدريب والمواصفات ش : 1 
السنة الثانية تحكم آلى عملى 


اه 


: اع افا ا قد 1 : 0 7 
7 8 
0 1 7 
3 
0 
3 
٠‏ 
2 7 5 2 
١ .‏ 
: 20 


3 


م2 


ع ل 5 ع 1< ا مو ل ل حا و نه 
1 
0 
4 اال 
0 


وزارة الصناعة والثروة المعدئنية المفئقاح الكهرومغفناطيسىي المدة المحددة تمرين رقم 0س 
مصلحة الكفاية الانتاجية والتدريب المهنى لوحة رقم 72 ”"/” 
نظام التلمذة الصناعية مهن كهربائية كودالمهنة عدد لوحاث البرنامج 


ادارة برامج التدريب والمواصفات 
السنة الثانية تحكم آلى عملى 


برنامج التحكم الآلى عملى ‏ السنة الثانية 


, 
7 
8 3 
0 آي يع 
5 بس افا الاو ل 35 1 
ا و ا حي اه 1 
5 
5 
5 30 
ا 5 
8 
: 0 
0 
1 . 
1 3 
3 
١ ١ 533 2 : 5-5‏ 35 
2 : 
3 4 0 4 
3 0 3 1 
7 لصحيه .2 اه 1 1 عا بطم مر سد جك بد 
١‏ 
: 
4 . / 
7 
82 
3 
ش 5 15 ع ١‏ 
5 3 ملك 2 53 


ماه 


ها 
74 


فك واختبار الضباغط اليدوى 


الادؤات والعدد المطلوبة : 


٠ افوميتر‎ ٠ © مفتاح ضاغط من النوع ( ه , 8 ) والنوع‎ -١ 

ان التلامس 3 

*- التلامس 5 

فت التلامسن 6 

ْ * <١ ( اضبط تدريج المقاومة على الوضع‎ ١ 
٠ ؟ اخشير التلامسات  ه2,ط,وء من التوصيل من عدمه‎ 
ل با‎ 


فى خالة الضبط فى الوضع الطبيعى 


من صفر - وح من صفر -©© 


عندما تكون المقاومة مر ص ما لا نهاية اذأ الدائرة مفتوحة 
عندما تكون المقاومة صفريم ‏ اذأ الدائرة مغلقة ٠‏ ظ 
١‏ ارسم رمز التلامس 8 

؟" ارسم رمز التلامس ( ( والتلامسات ٠)6©‏ 


وزارة الصناعة والشروة المعدنية الضواغغ طاليدوية المدة المحددة تمرين رقم ١‏ 


مصلحة الكفاية الانتاجية والتدريب المهنى لوحة راقم ذ(/” 


نظام التلمذة الصناعية مهن كيربائية كود المهنة عدد لوحاث البرنامج 
ادارة برامج التدريب والمواصفات | ْ 
السنة الثانية تحكم آلى عملى 


5 


أله عيوس جيم ِ 3 3 ل 0 000 5 4 7 الل جح عرص 2 
0 
1 
سود : 
038 5 . 
8 1 
- 0 
! :3 
: 5 : 
2 5 “3 ها غير 2 
85 5 3 9 


5-0-7 


0 


ا 


ماعن الاع ابه ع 
م 
: 


موحي 


0 


ا 
5 ل 
5-5 


شري تند 


. 


وزارة الصناعة والشروة المعدنية الضواءغ طاليدوية المدة المحددة تمرين رقم 14 
مصلحة الكفاية الانتاجية والتدريب المهنى لوحة رقم /”» 


نظام التلمذة الصناعية مهن كهربائية كودالمهنة عدد لوحات البرنامج 
ادارة برامج التدريب والمواصفات .2 : ش ٠.‏ 
السنة الثانية تحكمالى عملى 


539 2 


40 


5-7 


0 
0 
4 
03 
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الفرض من التمرين : 
دراسة طريقة توصيل نهايات الأطراف :' 
العدد والادوات المستخدمة : 


- نهايات توصيل ٠‏ ْ 
- اسلاك معزولة مختلقة الاقطاز . 

قشارة اسلاك معزولة ار 

او ع ا ا ش ستربة ) ٠‏ 
مفكات (+, -). 0 


١‏ المسافة 1 4 بحيث الآ تزيد عن ١مما‏ 5_مهم).ء 

١‏ ْ ' - المساقة 2 4 بحيث الا تزيد عن (م/١‏ - ١مم).‏ ا 
- لاحظ قطر السلك اثناء توصيل اسهايات حتى تكون الوصلة منتظمة + 
يجب ماةتوميل ياي طرف كل الفدريره اه 

|) فى حالة طرف واحد ٠‏ 

ب ) فى حالة عدد ؟ طرف ويجب توصيل الظهر للظهر ٠‏ 

ج ) فى حالة الثنى يجب أن تكون زاوية الثنى 0” كما بالشكل . 


ست 
سن به سس د 0 


وزارة الصناعئة«والشروة المعدنية. دراسة طريقة توصيل نها يات الأراف المدة المحددة 


تمرين رقم 1 ٠١‏ 
مصلحة الكفاية الانتاجية والتدريب المهنى 


لوحدة رقم ١ ٠‏ + 
: 5 : م ا 0 : 
١50 000‏ نظام التلمذة الصناعية “مهن كهربائية كود المهنة عدد لوحات البرنامج 
ادارة برامج التدريب والمواصفات ظ الل ال 


السنة الثانية0< تخكم آل عبلى 


اكات 


تحضير واختبار الأجهزة والأدوات 
قبل اجراء التوصيلات 


ظ يجب قبل توصيل الدائرة مراعاة الخطوات التالية : 


- اختبر المفاتيح والضواغط اليدوية واللمبات قبل تركيبها . وذلك باستخدام ( الافوميتر ) والجرس الكهربى | 
حدد مكان وموضع كل جهاز على اللوحة الخشبية قبل الثقب والتوصيل ٠‏ 
- الاجزاء التى تتعرض لدرجة حرارة افصلها عن بعضها 00000٠‏ 
ل لي من العيوب والتشوفات ٠‏ 
ه- صل اللمبات البيانية والتى توضح تشغيل الدائرة من اليمين الى اليسار ٠‏ 
صل لمبة بيان مصدر الجهد الءمومى ( الاساسى ) اعلى اللوحة ٠‏ 
- ثبت المعدات والاجهزة من أعلى الى اسفل على اللوحة ٠‏ 
اا يخي أن: ركون هناك اتزان وتداسق فن :وضع الأحيدة” 
4 .ضع مفاتيح الضواغط اليدوية من الشمال الى اليمين حسب وضع كي 3 
"٠‏ يجب توصيل ديد الشمال ا اليمين :. 


وزارة. الضناعة والثروة المعدنية تحضبير واختبار الاجهزة والادوات ‏ المدة المحددة , تنرين. رقم ١‏ 
مصلحة الكقاة الانتاجية والتدريب المهنى قبل اج راء التوسييادة 5 الوجة رقم 


نام القلرنة المستافية مين كزرجاتضة" كوو النيقة .عه ترحنات البرناسية 
ادارة واف الوونت والمراسناق” ا ش 0 


دراسة طريقة توصيل نهايات الأطراف المدةالمحددة تمرين رقم 7 


وزارة الصناعة والشروة المعدنية 
لوحة راقم 20 


مصلحة الكفاية الانتاجية والتدريب المهنى 
نظام التلمذة الصناعية مهن كهربائية كود المهنة عدد لوحات البرنامج 


ادارة برامج التدريب والمواصفات 0 | 
السنة الثانية::: ١:تحكم‏ آلى عملى 


8 


6 


لل 


1 
0 
1 


الفرض من التمرين ٠‏ 
كيفية ثنى وتكسيح الاسلاك المستخدمة فى توصيل الدوائر : 
تتكون الدائرة من : 
<٠‏ أولا: دائرة رئيسية ثائيا ٠‏ دائرة التحكم 
وجي عدن اقرف الا 1ه بعضهما باستخدام اسلاك مختلفة الالوان . 
ات يض فى الاتلاك كما بالك رف 0011 


"- يجب ثنى الاسلاك فى الاتجاه الرأسى ٠‏ والأفقى كما بالشكل (؟). 
"- بحيث أسلاك التوصيل المرتبطة بالاطراف الغير معزولة كما بالشكل ٠.)*(‏ 


كيف تربط وتجمع مجموعة من الاسلاك مع بعضها البعض باستخدام عازل بلاستيك يستخدم للربط ٠‏ 


٠ تتبع. خطوات الربط كما بالرسم الذى أمامك‎ ١ 
٠ ؟ - بعد ربط المجاميع اجعلها مستقيمة ومنتظمة اما فى وضع افقى أو وضع رأسى حسب توصيل الدائرة‎ 


وزارة الصناعة والشروة المعدنية كيفية ثلى وتكسيح الاسلاك ‏ المدةالمحددة تمرين رقم 005 
مصلحة الكفاية الانتاجية والتدريب المهنى :"لوحة رقم ١‏ ؟» 


نظام التلمذة الصناعية مهن كهربائية كود المهنة عبد لوحات البرنامج 
ادارة برامج التدريب والمواصفات 


الننة الثانية تحكم آلى عملى 


ب 


ينها 


-. 


هأ م 


12 


نكل ل 


وزارة الصناعة والشروة المعدنية كيفية ثنسى وتكسيح الاسلاك المدة المحددة , تمرين رقم هل 
مصلحة الكفاية الانتاجية والتدريب المهنى لوحة رقم ؟ /+> 


ا نظام التلمذة الصناعية مهن كهربائية كودالمهنة عده لوحا ت البرنامسج 
ادارة برامج التدريب والمواصفات ٠‏ 


السينة القائية :+ “تسكه الى حعبلن 


© 


000 


1 


3 


03 
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وزازة المشاعة والقدزوة التعدنبة 
مصلحة الكفاية الانتاجية: والتدريب المهنى 


ادارة برامج التدريب والمواصفات 


| - برنامج التحكم الآلى عملى ‏ السنة الثانية 


«#ِ 


8 م 


توصيل دائرة تشغيل وايقاف محرك ‏ 
ثلاثة أوجه (2011-6015 2 


أولا , الادوات المستخدمة ٠‏ 


الو بو ف جا 
ظ أميتر نيار متغير © أمبير ٠‏ 
؟- ميرت © أي 
ظ ؛- مفتاح لتغيير الجهد . 
00 
- مفتاح سكينة ,بغطاء ( "١‏ أمبير- ؟( 8 , 8) 
/ او 
لمباتث بيان 506 - أخضر 30 ٠‏ ْ 9 
٠:‏ الاك توصيل معزولة - نهايات توصيل ( هر؟ مر؟ أسمرء *ارا مو أصفر  ٠‏ 
ظ سما ايوبا بجر در كيلو وانق 0 
- لوح ليت الأجيزةوالأدوات عليه ا سم ) ارام 


لد 
[ مثقاب كهربى ٠‏ 
ة مسطرة مدرجة داقرعان وقل ا 
ظ * -.مبرد نصف دائرة ‏ ومستطيل ٠‏ 
؛ ‏ دائرة اختبار ( افوميتر ) ٠‏ ظ 
5 بنسة معزولة وقشارة معزولة وبنسة ضاغط قصافة ومفكات (+) (-) بلاستيك عازل للربط ٠‏ 


قسم اللوحة الخشبية حسب المقاسات الموضحة امامك بالرسم ( 9٠‏ <»” سمْ ) ٠‏ سمك ؟ر؟ مم من الامام اولا . 


وزارة الصناعة والثروة المعدنية ‏ 
مصلحة الكفاية الانتاجية والتدريب المهنى 


تشغيل دائرة وايقاف محرك ١‏ |المدة المحددة عام ليا 


ثلاثى الأوجه 0175 - 014 ) 


لام الطليدء افراع | ميدن 


عدد عاد البرنامج 2 


ادارة برامج: التدريب والمواصفات 
| | ٍ |! 1 3-73 الثانء 5 


ء 5ه 


ثبت الأدوات والأجهزة على اللوحة الخشية : 
بح لاز مكان وموضع كل جهاز على اللوحة ولاحظ الاشياء التى ان امام ا والتى تركب خلفها ٠‏ 
5 لوي الفجوات على .اللوحة باستخدام الفرجار والمسطرة + 
- باستخدام المثقاب الكهربى على أ ثقب مكان الأجهزة التى يراد. تثبيتها على اللوحة ٠‏ 


؛ - يجب أن تكون الفتحات عي تر خالية من التشوهات وذلك العتيم البرد لجملها نظيفة 1 
ومنظمة ٠‏ 


ه ثبت الأجهزة على اللوحة الخشبية استخدا ا المفكات ومسامير التثبيت ٠‏ 


ا رابعا : تقطيع الاسلاك ٠‏ 


لع ل اعم )+ 
قطع الاسلاك حسب الاطوال المطلوبة وكذلك. البعد من كل جهار ٠‏ 0 | مله ”ا اي 
ج أبذا ف توصل الاسلاك ووصل نهايات التوصيل باستخدام البنسة الضاغطة. 1" ستربة ) والقشارة 
لإ بد من الاستعانة بالرسم التخطيطى للدائرة فى كل مراحل التوصيل ٠‏ [ 
4 - يجب ربظ مجموعة اسلاك الدائرة الرئيسية .مع بعضها وكذلك دائرة التحكم والتى تكون عادة بلون 
00 مختلف عن الدائرة الرئيسية ٠‏ ظ ظ 


| خامسا : قبل تشغيل الدائرة لاحظ ا9: 


لاحظ انبعاث رائحة غريبة من عدمه ٠‏ 


59 توضكل المصهرات بالداء ظ 
دراج توصيل واكم وباستخداء الجرس الكهربى ٠‏ 


2 وزارة الصناعة والقروة المعدنبة 1 * بتقصيل. واككرة وارقياف شين 
مصلحة الكفاية الانتاجية والتدريب المهنى| ‏ ثلاثى الأوجه( 070-07 ) 


١ ١ 0 75 


ادازة برامج التدريب والمواصفات 


سمادسا : ارسم الجدول الزمنى للتشغيل ٠‏ 


ده 8 22 


11 


سا ا 1 0 0 1 


وزارة الصناعة والشروة المعدنية 
مصلحة الكفاية الانتاجية والتدريب المهنى 


تشغيل دائرة وايقاف محرك 
ثلاثى الأوجه ( 011-0117 ) 


إمدس سوه | 
لاله لسكا شك 


ادارة برامج التدريب والمواصفات [ْ اديه 
ظ ظ السنة الثانية تحكم آلى عملى 
٠ 3 9 5‏ 


ام 0 ١ : ١6 : ١‏ حيلف ١‏ ديه 


1 مف 


نظام التلمذة الصناعية| مهن كهربائية]| كود المهنة |عدد لوحات البرنامج 


تشغيل دائرة وايقاف محزك 


وزارة الصناعة والقروة المعدنية 
! ثلاثى الأوجه(0117 -0[3 ) . 


مصلحة الكفاية الانتاجية والتدريب المهنى 


ادارة برامج التدريب والمواصفات 


السنة الثانئية | تحكم آلى عملى 


ل /أام-ه 0 


0 


2 


ظ 
1 


02 


0 


23 
5-2 ظ 
7 7 7 
ل ى وملى ١‏ 
ه-ءكا وإ عم لل 
ظ 277 
© 69 6 


تشغيل دائرة وايقاف محرك 2 
ثلاثى الأوجه( 0157 . 011 ) 


وزارة الصناعة والثروة المعدئية ( 


عبس ووحيهه 
مصلحة الكفاية الانتاجية والتدريب المهنى /ه ْ 


ادارة برامج التدريب والمواصفات ' 
8 0 00 


اأكرداامية لم لوحاث البرنامج 


ا 


ير 


ظ أولا ‏ الفرض من التمرين : تشفيل محرك فى اتجاه امامى 9 ثلاثى الاوجه ٠‏ 


الأجهزة المستخدمة : 
١‏ فولتميتر تيار متغير 4٠:‏ فولت ٠‏ 
اميتر تيار متغير ٠١‏ أمبير ٠‏ 

* - مفتاح لتغيير الجهد وآخر لتغيير القيار : 
- عدد ( ؟ ) مفتاح كهرومغناطيسى را كيلو وات ٠‏ 
- مفتاح سكيئة (7 حك - ©" أمبير ) ٠‏ 

0 يدوى عدد ( 9 ) ٠‏ 

لباليات يان عناتت رات فت ات خترا) + 

ظ اح نيهر انع:3 أفبير 0 ظ 
هة_ اسلاك توصيل صفراء ( ه؟را مب> سوداء هر" مي؟ ) ٠‏ 
٠‏ عدد (؟) محول تيار٠ ‏ 


العدد المطلوبة : 
رب و 0 


- مثقاب. كهربئ ' 
فشة ضاغطة ١١‏ ستربة ) - قشار: ة اسلاك ٠‏ 


امن مدرجة: وفرجار ٠‏ 
اسلاك توصيل ( صفراء - وسمراء ) ٠‏ 
دائرة اختيار ( افوميتر ) وجرس كهربى ٠‏ 
| ثانيا : قسم سم العرضة الخشبية حسب الابعاد والمقاسات الموضحة امامك بالرسم ١‏ ( عه كا سم ) سمك ”ر؟ م من 5-9 
الغا وشت 5 والاجهزة كما بالرسم الذى أمامك ٠‏ ظ ظ 
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؛- الموزع ال دخل قدره من ) ٠١‏ مللى أمبير ويعطيا 17 ا وذلك لتغذية كل 
ا 0 ٠‏ ْ 1 ظ 
[ 000 كا التشغيل ٠‏ 
* ي* رالانى اومفة التيجد + 
8 المسل. ٠‏ يقوم هذا الجهاز ا الضغط الى تيار كهربى ومن ثم 7 الى 5-7 
كك حوض أو وعاء به ماء المراد التحكم فى منسوبه ٠‏ 


ا خرن ارروعاء به ماء يتم آخره منه عند الطلب وض خ الماء الزائد فيه ٠‏ ٍْ 0 

5 جهاز ضبط تدفق الماء باللتتر / الساعة وهو مدرج ويسمح بمرور ٠‏ . 5.0 0 وعردسي مؤَشر 
متحرك من الصلب على شكل مخروظ يا ارو 1 

3 وحدة التحكم فى دخل الماء الى الخزان ( 1 ا بتدفق الماء بمعدل من صفر ‏ “0 لغر/ ساعة . 

ان مضخة تسمح .بتدفق الماء الى الخزان رقم ( 7 ) بمعد لتر / ساعة ٠‏ 


يسمح بمعدل مرور السائل على الصمام من صفر 3 / الساعة ٠‏ 


المدة المحددة تمرين 00 | 4؟» 


جهاز التحكم فى أرتفاع منسوب 2 ' 
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مصلحة الكفاية الإنتاجية والتدريب ال مهنى | . 


ا( 


ادارة برامج التدريب والمواصفات 


برنامج التحكم الآلى عملى ‏ السنة الثانية 


١‏ هذا لماز يل على شيط 4 فوت تيار ستر. 


55 
ا( ْ 


هذا الجهاز يستخدم فى الاحتفاظ. بمنسوب من الماء داخل خزان طوال فترات العمل لصيل 
ويقومٍ بالاحتفاظ بهذه الكمية ومعالجة التغفيرات التى حدق برد ا خلة اوتومانيكيا ٠»‏ 

0 يكون ارتفاع الماء فى الحوض رقم ( 7 ) حتى 7 مله ٠‏ 
- اضبط الجهاز واستنتج تنائج التشغيل فى جدول ؟ . 


على مؤشر 
0250116 © 
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مصلحة الكفاية الانتاجية:والتدريب المهنى|] ‏ 


المدة المحددة| تمرين رقم | | 0 | 


17 اعيها اانه 


نظا التلمذة الصناعية أ مهن كهربائية| كودالمهنة | عدد لوحاث البرنامسج ‏ 
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ال شماعم المطلوية : 


«الرنة للست له مد رين قر كه وهى عوشي 5 تيار مستمر ٠‏ ْ 
ويتم فيها ضبط الضغط. المراد التحكم فيه يدويا باستخداه ار 0 و اوتوماتيكيا باستخدام ارورم ا 
لموجود على لوحة التشفيل ظ ئ ١‏ 
وامجراديت ظ ْ [ 
وس كياد بعدينا النشيرات لتى ت تحدث"اثناء فترات التشفيل وذلك برس م الدبذبات على الوحة لتدريع ! [ 
١‏ حي تلن ل ارت انا لس : ا اا 
0 الموزع ا ( فى الدخل قيار 6:4 مللى أامبير ) وخرجه ٠ 1١‏ فولت ) ٠‏ 
ئ عن المرسل ] يقوم بتفذية كل من ٠‏ 7 [ 0 
() ) لوحة التشغيل ٠‏ 
ظ ب ) لوحة التدريج بالجهد ٠ -١(‏ فولت ) ٠‏ [ 
اه التحكم وهو يعمل بواسطة محرك مركن عل وزاك الي التق فى جين ازور الداخله 2 
“الخزان على صمام لدخول الماء وخر لخبروج الغاز زأت وسعته من لثر ويحتوى على انبوية لبناة ارتفاع ١‏ 
1 السائل فيه ٠‏ ْ 3 
المحول ٠:‏ بأقل دخل قدره ٠“‏ فولث ويعطينا خرج ٠4‏ لنقدية الموزع لوحة التشخيل د إزحة الندره» 
- جهاز ضبط. تدفق اهواء ٠‏ ويحتوى على مؤشر من النحاس أو الصلب لبيان حركة مرور الغازات ( الهواء ) 


2 وزارة الصناعة والشروة المعدنية 
|. مصصبلحة الكفاية الانتاجية والتدريب المهنى 
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ات 1 3 الو ا 1 
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الممسل ؛ محل افير الى تيار ري وهو يعمل على شفط قدره | صفر /1 كيلو جرام / سم؟ ) ٠‏ 
ويعطينا تيار مستمر قدره من ؛. «الموصير يه ار ماااة 1 


صل التيار لكيربى للجهاز واستنتج ج العلامة فيه ٠‏ 00 


ؤزارة الصناعة والشروة.المعدنية 
ملحة الكفاية الانتاجية والتذريب المهنى 


| أدارة برامج التدريب والمواصفات "2 


أ [لامع46 01 /لزع5!51] ع12/ا02 ع ولاووعوم 
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ظ 2-902 
ا هج 
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مصلحة الكفاية الانتاجية والتدريب المهنى 


قلا لمسمند؟! لقت 


ادارة برامج التدريب والمواصفات 


مه 
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1 


538 


1 . 14 لي 3 جميع هيل ن الاعيدة تعمل عن حهيد 3 فولت كيان مستي 0 


الأشياء المطلوية : الجهاز الذى امامك وهو مجهز ومعد للتشغيل ٠‏ 


١‏ لوحة التشغيل وهى مدرجة من ( صفر ‏ :5-0 لتر / ساعة ) وتأخذ جهد كهربى قدره ١‏ اله باستو 
ظ وتعطينا خرج عبارة عن نبضات ويتم منه ضبط تدفق السائل على لوحة الضبط ( مفتاح الضبط ) ظ 
[ | أما على الوضع اليدوق( 81 )أو الاوتوماتيكئ (.م ( ا لا 
|5 ا 0 : وهى مدرجة من صفر ,٠:‏ لتر / ساعة ونأخذ دل كتارم 00003ذ2ظ”ك بجهاز راسم 
0 بت ارات فى عفرل البزا يولي . ا 
ع 0 : جهده الا بتدئى ٠٠١‏ 1 فولت حخرحه ع 53 لتغذية الجهاز ٠‏ | ؛ ش ظ 0 
1 الل عمل بتأر الشغط اواع عليه اك أنه يحول ضبط السائل الى قيار اه :ملل أمبين | 
والذى يقوم بدوره بتغذية الموزع بالثيار الكهربى ( 6' ١‏ مللى أمبير ) ٠‏ 1 
6 07 : وهو جهاز يقوم وي ل ا لد , الى كل من : 
1 5 ! 
اي السائل ( الماء ) ) وهو يسمح بتدفق الماء خلاله بمعدل ٠.0 ٠٠‏ لتر / ساعة وهو مزود بمؤشر | 
مخروطى مل الصلت أو التحان بيان حركة سريآن السائل خلاله ٠‏ ظ 8 


وب 


نظام التلمذة الصناعية من كيريائية | -كودالنية ا 


, "وزارة الصناعة والقروة المعدنية‎ ١ 
معبلكحة الكفاية الانتا جية والتدريب المهنى‎ 


جهاز التحكم فى تدفق السوائل 


أدارة برامج التدريب والمواصفات 


35 


56 ا ازاك اه الزائد به وآخر ر الماء النطارب لشفل مده ' 
- مضخة ؛ تسمح بضخ الماء الى الحوض ( 2 ) بمعدل ٠٠١‏ لتر / ساعة ٠ | 0 2٠‏ 
1 أضبط الجهاز عند قيم مختلفة وسجل النتائج التى نحصل عليها فى جدول ٠‏ : 
1 1 


وزارة الصناعة والشروة المعدنية ' 
مصلحة الكفاية الانتاجية والتدريب ال مهنى 


وزارة الصناعة والثروة المعدنية 


أ مصلحة الكفاية الانتاجية والتدريب المهنى|. 
7 2 مر 
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لوحة التشغيل 7 )١(‏ وهى مدرجة من صفر - ** مم 
يتم فيها بط درجة حرارة السائل المزاد أخذ. ظوال .فتزات النشفيل اما ينوي أ اتوانيكيا 0 ا 


؟- لوعة السجيل + ومن مدزيجة من طفر_"ننم وقأخ دغل تقدره 1 « تيا تمر مق المووع ٠٠ ٠ ٠‏ ” © | 
المحول وساكة بحي ابعدائكن قدره ٠٠١ / 7٠١‏ تيار متفير ويعطينا جهد قدره 4 فولت وذلك لتشفيل الجهاز | 

4 الموزع : دخله عبارة عن مقاومة حرارية تعمل من صفر درجة مثوية ( صفر- ٠٠١‏ ) وتعطينا خرج قدره . | . 
-١(‏ ه فولت ) تيا م ١‏ 


ْ٠ 
3 

١‏ لوحة التشفيل )١(‏ 2 ؟ ‏ لوحة التحكم 
1 
[ 
ظ 


يي 


7 عد لوحة التشغيل 3 | ظ 
1م لوحة التشغيل والتحكم رقم ( ؟ ) فى درجة الحرارة ١ ٠‏ ظ 0 
77و مودور التحكم فى سرعة 3 سريان السائل وهى 8 على صمام للتحكم فى مرور اسائر 5-5 [ 

بود سمج بز الدائل بين( مرحي لذ ازرواءة .: : 

.- خزان الماء الساخن : وسعته حوالى ”٠‏ لتر وهو مزودة ١‏ ب : ظ 
سل 0 
00 ومنه الى لوحة التحكم والتشخيل ( ؟ ) وذلك لضبط درجة. | 
0 الخزان ٠‏ 5 
جهاز ضبط تدفق السائل .)١(‏ (؟ ) وهو يسمح تقرون الفائل: خلال معدل :ه - ذد روباط 000 )ا 
- السخن: وهو يقوم بعملية تسخين ان اللازم ويأخذ دخل قدره ٠٠١‏ 3 تيار متفير (©عه) ويعطينا | 
خرج قدره ٠١‏ لك 0 ئ 


ا 


وزارة الصناعة والروة المعدئنية. 
مصلحة الكفاية الانعاجية والتدريب المهنى 


07 1 


٠‏ أذارة ب رامد التدريب والمواصفات 


الخزات المرزاد دل الما جه ثانية ل فترات التشغيل ويحتوىعل جهاز يل لجمل للا متجانس عبارة 
عن محرك متصل بمروحة لتقليب الماء وجعله متجانس ( 112-100 50) 
لوحة 0 8 درجة الحرارة ١‏ مدرجة من صفر ب ٠٠١‏ ْ 7 مزودة يدخلها بمقاومة خرارية تعمل ظ 
عند ا ش ْ 

٠‏ ب مضخة : وهى 5-3 ا الستخدم لنغدية الجهاز ورف الماء لاد منه وهى تسبح 
بمعدل مرور السائل خلاله ٠٠٠١‏ لتر/ ساعة ٠‏ ظ 
خزان الماء : وهو يعتبر مصدر لاخذ الماء منه لتشغيل الجهاز وصرف | الماء الزائد اليه وسعته حوالى ٠٠١‏ 


+ ال 


وزارة الصناعة والقروة المعدنية 
| مصلحة الكفاية الانتاجية والتدريب المهنى 


ادارة برامج التدريب والمواصفات' 


: ( 5 
/ 


2 يتم تغذية الخزان المراد أخذ الماء الساخن منه طوال فترات التشغيل من خزان رقم (- ) والذى يحتوى على | 
مسخن يعمل عند ( ) ودرجة حرارة. الماء في .خزان الماء الساخن رقم ( ) يضبط. بواسطة. مقاومة حرارية والتغيرات التى | 
تحدث فى درجة حرارة السائل تخول الى المرسل والذى يحول هذه التغيرات الى تيار كهربى ويرسلها الى المسجل أ 
رقم ( ) ومن ثم يقوم الموزع رقم ( بتحويل التيا ر الى اشارة كهربية ٠‏ جهد كقزنن ويرسله الى جهار لضي 
| رقم( ) والذى يقوم بدوره ب ٠‏ وضع وقيمة درجة حرارة خزان الماء الساخن برقم ( ) المراد اخذ الماء منه أ 
| طوال فترات. التشغيل ولو حدث فيه تغير يقوم بإودال شار ان ا نا 


- اقفل الصمام رقم ( 44 ) ومن ثم املاء الخزان الرئيسى رقم ١‏ ) الستخدم فى آخر الماء لتشفيل الجماز ‏ 
صرف انان" ظ ا ظ 1 
-- الصمام 06 صم عن سمل عر فمراء ). واقفل الصمامات الآخرى م 
فخ أن لوحة التشغيل رقم (١).تحت‏ وضع التشغيل اليدوى ٠) ١‏ 
وي مصدر الجهد الرئيسى وبالتالى سوف تعمل المضخة ٠‏ 
اتا كنردمق سيودان الماك مالعهان- * , 
نف 2 لفقل .*- "العو" بلالحريزل برق 
- لولم يعمل المؤشر لجهاز التشغيل حركة 9 ظ ْ ظ 
اضبط صمام الايقاف 0 56 حتى يتدفق الماء بمعدل 6 2 ساغة والماء لبا بمعدل . ٠‏ لتر / | 
53000 بملاحظة جهاز الضبط رقم ١‏ 1 : 
بيار سراي ب ل 0 علد الوضع وار ماح تيل . 
صر فترة حتى يتم التوازن ويتم ذلك بملاحظة دده لوحة جهاز التسجيل رقم ) . 


عا يصل الجهاز الى حالة الاتزان قرأ أ ادريج . ال ار 
انها كرد 2 جهاز لتسجيل برسم خطا مواز يا للخط الذى مل الزمن ب حرك جماز التشفيل | 


ْ وزارة الصناعسة والشثروة المقدنينة. 
1< مصلحة الكفاية الانتاجية والتدريب المهنى| ‏ 
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اقرأ ا نا ارمق كله + " ام 
انتظر حتى يتترن الجهاز ومن هذا يمكننا الحصول على علي قيمة لدرجة لحرارة الساكل ٠‏ 
عندما يوازى خط الجوار التسجيل خط الزمن يدوي شغل . انتج 007 صمام 1 كني يسير المؤوشر 


1 الى وصع ا 


سي يمقر الجماز حنى عرس اقل ف قيمة لدرجة الحرارة الحساسية النسبية ٠‏ 


ع 
8 رذ 4 


جه 


ع 4م 
اتساع التفير فى درجة الحرارة ٠‏ 


ود اا 0 اله ايب 


انساع التيير فى فتع الصمام . ص8 


8ه 0 كا 


حساحم,/ برجن السرعة المسجلة الخطية ‏ /2221 1 15 ا 1[ ب -20 
8/0 اما تي ع 10 بالدقيقة 3 : 


ظ 16م 111 السرعة المسجلة الخطية 


فلن اقينة لناريجة ازا ها ” 
افل قزية لدريعة العرارة:' 


5 007 - 


تشغيل الجهاز اوتوماتيكيا : 


١‏ ضع عام عند 7548م 1,8 عند اعلى قيمة لهاس 4.2 انل فق 
 '‏ انتظر حتى يستقر وضع الجهاز ٠‏ 7 ا 0 
بعد اتزان الجهاز + الاقم اليققو عله وية .: 004 
بعد أتزان الجهاز غير 16م يوظع المؤشر عند +4 .م٠5‏ 0200 
؛- واذا ظل الجهاز 12م غير متزن غير قيمة كل 21,8 على جهاز التشغيل 10م 
اق ا اقفل الجهاز باتباع الخطوات الاتية , 
+ !قسن 0 1م والمسجل ٠‏ 
الواسويوي ريات 
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